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«Bitum-polimer membranlardan istifade etmakla
hidroizolyasiya  bundvralerinin  layihaloendiriimasi  va
qurasdiriimasina dair telimatlar» Gzre milkiyyat huquqglarinin
hamisi Texnonikol Korporasiyasina maxsusdur. Yalniz bu
Telimata istinad etmakle senadlordan sitat getirmays icazs
verilir. TexnoNIKOL Korporasiyasinin icazesi olmadan
Telimatlar tam ve ya gisman coxaldila, tirajlana ve yayila
bilmaz.

Telimatlari Korporasiyanin terefdaslarindan, o cimladan
TexnoNIKOL Korporasiyasinin Regional Texniki Dastok
Xidmatine muracist etmaklo alds etmak olar.

Qaynar xatt
8-800-600-05-65
e-mail: rm@tn.ru
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1. Giris

11. 11.Bu Telimat TexnoNIKOL Korporasiyas! tersfinden
istehsal edilan bitum-polimer materiallardan istifade etmaklo
yeraltt ve basdiriimis bina va tikililerin (bundan sonra
“yeralti tikililer” adlandirilacaq) hidroizolyasiyasi zamani
layihalendirma, iglerin yerina yetiriimasi va keyfiyyats nazarat
zamani podratgl taskilatlarin  muhandis-texniki isgilori,
mustari xidmatleri, texniki nazaret ve s. Gg¢lin nazards tutulub.
Talimat hidroizolyasiya membraninin ve bittn hidroizolyasiya
sisteminin asas prinsiplerini, hidroizolyasiya sisteminin esas
komponentlari ve hissalarine nazarat Usullarini ve texniki
hallerini tesvir edan ayani vasaitdir.
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1.2. Bu Talimatin tartibatinda Rusiya Federasiyasinin
mdvcud normativ senadlarinin taleblarine riayat edilmisgdir.
Bu Talimat konkret tikili U¢ln hidroizolyasiya sisteminin
layihalandirilmasi ve qurasdirilmasi magsadila taleb olunan
layiha sanadlarini avez etmir. Har bir tikinti obyekti tg¢uln
hidroizolyasiya sisteminin istanilon texniki hallari obyektin
spesifik xtsusiyyatlerini va istismarina dair talebleri nezars
alaraq layihe teskilatlari terafinden fardi sakilde gabul
edilmalidir.

1.3. Bu Talimatda qeyd edilan texniki haller va malumat bizim
nazeri va praktiki tecribamiza asaslanir.



2. Umumi miiddaalar

2.1. Texnoelast biinévra seriyasindan
bitum-polimer membraninin istifadasinin
xuisusiyyatlori

21.4. Bitum-polimer rulon materiali  hidroizolyasiya
membraninin yaradilmasi Ugin an ¢ox yayillmis materialdir.
Bu, texnologiyanin yapigsgan materiallarin istifadesi ile
alagadar taninmasi, qurasdirmanin nisbaten asanhgr va
zavodda istehsall zamani goyulmus texniki parametrlarin
sabitliyi ila slagslidir. Bundan alave, bitum-polimer rulon
materiallarinin Ustunliklerine asagidakilar daxildir:
—Yuksak uzundmurldlik (80 ilden gox);
—Yuksak deracada suya davamlilig (materialin bir rulonu
20 metr su sutununun tazyiqgina tab gatira bilir);
—Yuksak etibarlilig (hidroizolyasiya igleri Gzra istehsalgilarin
60% -dan ¢oxu bitum-polimer rulon materiallarindan
hazirlanmig hidroizolyasiya membranini an etibarli membran
hesab edirler);
—NMaenfi temperaturda islamak imkani (-25°C-a gadar);
—Yuksak kimyavi dayaniqlq;
—Hoem bindvraye «bitdv yapisdirmag» Usulu, hem da «sarbast
désenme» Usulu ile qurasdirma imkani.

BILM3K VACIBDIR! «Sarbast désenmae» lsulu biindvreys
butév yapisdirma olmadan etibarl hidroizolyasiya membrani
yaratmaga imkan verir vo bu da nam sathlarde iglomayi
mumkan edir.

21.2. Eyni zamanda, digar hidroizolyasiya materiallari ila

muqayisada Texnoelast bundvre seriyasindan olan bitum-

polimer rulon materiallari bir sira tstlnltklere malikdir:

—Bentonit hasir (qis vaxti yollarimizda bdylk migdarda sapalenan)
xloridlara va sulfatlara garsi davamli deyildir; 5-10 dafe mahdud
«hidratlagma - dehidratlasma» (gabarma - quruma) dovra var;
yalniz quru sathlere dizulur.

—PVX ve TPO membranlari yalniz «serbast désanmao»
Usulu ile quragdirilir; qurasdiriimasi Ggln yuksak ixtisasl
mutexassislar ve bahali avadanliq taleb olunur; membranin
gahnhgr 2 mm-dan ¢ox olmur.

—Mastik ve 6rtiik materiallari asanligla zadslena bilan «zarif»
membran (sart terkib hissaleri istisna olmagla) yaradir, onlar
zahaerli ve oddan tahltkali olur, tikinti sahesinde materialin
istifadasinin galinligini tanzimlemak lazimdir.

— Sement asasli suvaq tarkibli islonmis sath liclin nem sakilde
qullugun olmasini teleb edir; yalniz musbet temperaturda
(+5°C-dan asagi olmayan) tatbiq olunur; tikinti sahasinda
materialin tetbiginin qalinligini tenzimlamak lazimdir.

2.1.3. Hidroizolyasiya membraninin qurasdiriimasi tg¢ln
istifade edilen yapisqan materiallarin an genis yayllmis
novi SBS (stirol-butadien-stirol) modifikator alave edilerak
aridilmis bitum-polimer materiallardir (2.1-ci sakla baxin).

2.1.4. Oksidlasmis bitumda va ya geyri-kafi migdarda polimer
modifikator ile istehsal olunan materiallar hatta ciizi kimyavi
yuklanma zamani 6z xususiyyatloerini ehamiyyatli deraceda
dayisir. Qirllma xususiyyatlarinin kaskin sakilde pislegsmasi

va bitumlu yapigdiricinin shamiyyatli deracede yumsalmasi
mugahida edilir ki, bu kicik xarici yuklemar altinda, o
cumladen su tezyiqinin dayismasi zamani hidroizolyasiya
gatinin dagilmasina sabab ola biler.

2.1.5. Hidroziolyasiya membraninin qurasdiriimasi tg¢ln
istifade olunan bitum-polimer materiallari Ggln bitum-polimer
yapisdiricisinin  ¢akildiyi bundévrani (mdhkamlandirilmis)
segcmak vacibdir. Slse parga ve slsa ketan ile
mohkemlandiriimis materiallardan istifade etmak qadagandir,
¢unki onlar aqgressiv kimyeavi muhitlera dayaniqgli deyil, bu
da hidroizolyasiya membraninin uzundédmdrltliyina azaldir.
Optimal variant - kimyavi cehatdan tasirsiz material olan ve
kimyavi miqgavimat ve dayaniqhida gore suse parca ve suso
katandan Ustlin olan poliestri asas kimi istifade etmakden
ibaratdir.

2.1.6. Rulonlu hidroizolyasiya tek ve ¢ox gatli ola biler.
Hidroizolyasiya membraninin Gmumi galinligi ham istifada
olunan materialin néviinden, ham da blundvranin darinliyindan
vo yeraltl sularin saviyyasindan asilidir.

BILM3K VACIBDIR! Hidroloji malumatlar olmadiqda hesab
edilir ki, grunt sularinin saviyyasi grunt saviyyasindadir.

21.7. Bir gath membranin ddésenmasi slrati ¢ox qatli
membrandan shamiyyatli deracedsa yuksekdir. Lakin tak
gatll materiallarda gaynaq yerlorinin germetizasiyasina
dair teleblar daha yuksakdir. Hidroizolyasiya membrani
coxqgathdirsa, onda har bir ndvbati qat avvalki ile Ust-Uste
dusur ve bununla da avvalki gatlarin birlasdiyi yerlori
germetiklosdirir vo bu da membranin etibarliigini artirir. Bir
gatl membranda birlesmalerin germetikliyini tamin etmoak
asan deyil, bunun Ug¢un bu tip materialla isloma bacarigina
malik olmaq lazimdir.

Sakil 2.1. SBS modifikatorlu bitum-polimer rulon materiali
TEPPA texnoelast biinévra

1. Xirdadanali seapma

2. Bitum-polimer yapisdirici

3. Bundvra

4. Ortik
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Sokil 2.2. ikigat hidroizolyasiya membrani texnoelast biindvrs (sakil a)
va birqath hidroizolyasiya membrani TERRA texnoelast biinévra (sakil b)

21.8. Bitum-polimer rulonlu materiallardan hazirlanmig
hidroizolyasiya membrani G¢ln tovsiya olunan qatlarin sayi
(21-ci cadvala baxin)..

2.2. Bitum-polimer rulon materiallarinin
miixtalif dogsanma Usullarinin xiisusiyyatlori

2.21. 2.21 Materialin désanmasi istigamatindan (Uflqi ve
ya saquli sath lzarinda), sathin hazirlanma daracasindan
va onun rutubsatliliyindan, iscilarin pesakarligindan ve
bazi diger amillarden (masalen, isin icra slratindan)
asili olaraq materiallar bundvrays sarbast sakilda ¢akila
(saquli sathlerde mexaniki fiksasiya ile) ve ya hazirlanmig
blnévrays tamamile aridilib yapisdirila biler.

Désenma Usullarini — Gfligi blnévre (zerinde sarbast
désenma va saquli blinovra Uzarinda aritma kimi Gsullari
birlagdirmak de mumkunddar.

2.2.2. Bitum-polimer materialinin tam/butov sakilds aridilmasi
gazla yanan odlugdan istifade etmakls astarlanmis bliinévra
Uzarinda hayata kegirilir (2.3 -cli sakle baxin).

2.2.3. Serbast dosamae Usulu materialin birlesma yerlarinin
germetik sakilde birlesmasindan ibaratdir, bu zaman ufuqi
sothler Uzarinda material blindvraye sabitlenmir, lakin saquli
sathlarde nimg¢avari tutacaglar ve ya metal relsdan istifade
edarak barkidilir (2.4 -cii sakla baxin).

Cadval 21

Quragdirma darinliyi

Qatlarin sayi

Qurasdirma siiratinin artiriimasi

Asagi yeralti su
saviyyasi*

0.5 X X
10...20 1 1
20 n 6onee 2 2

* - yeralti su saviyyasi
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Yiiksak yeralti su
saviyyasi

2.2.4. Materialin désanmasi Usulunu segarkan nazars almaq
lazimdir ki, mexaniki fiksasiyali (sarbast désema Usulu)
materiallari saquli sethe désayarken isin gedisinde podratci
toskilatin masuliyyati kaskin sokilde artir ve hidroizolyasiya
membraninin qurasdiriimasi islerinin keyfiyyatli icrasina
olan telabler artir. Membrandaki kicik qusur (birlesmanin
arimamasi ve ya mexaniki zadsa) onun siradan ¢ixmasina
sabab olacaq (hidroizolyasiya membrani va tikili arasindaki
bos yerlerin hamisina su dolacaq). Materiallari butov
sokilde yapisdirarkan kicik qusur amale galer biler ve bu
da hidroizolyasiya membraninin hamisinin etibarlihgina
ciddi tesir gostarmir (2.5 -ci sekle baxin). Buna gore ds,
isin keyfiyyatina dair teleblerdan basqga, mexaniki fiksasiya
ilo rulon materiallari désayerken sathin hamarhgina ve
membranin mexaniki zadalardan gqorunmasina da ¢ox ciddi
telablar qoyulur.

2.2.5. Bitum-polimer rulon materiallarinin dizdlmasinin

mixtslif Gsullarinin misbat ve manfi cehatleri 2.2-ci cedvalde
gOstarilib.

Etibarlihigin artiriimasi

Asagi yeralti su Yiiksak yeralti su
saviyyosi saviyyaosi

: E
| .
P 2
. .



Sakil 2.3. Tam aridilma lisulu

2.3. Texnoelast BUNOVR® seriyasindan olan
bitum-polimer materiallarin xarakteristikasi

2.31. Texnoelast blndvre seriyasindan olan bitum-polimer
materiallarin fiziki ve mexaniki xUsusiyyatleri Blave 1-de

gOsterilib.

Hidroizolyasiya
membrani

Su

Membran qusuru

Blndvrays
tam yapisma

Sakil 2.4. Sarbast désanma lisulu

2.3.2. Texnoelast bundvre seriyasindan olan materiallarin
muxtelik markalarinin istifade sahasi ve Usullari Cadval 2.3-
da gosterilib.

Hidroizolyasiya
membrani

Bandaj

Su

Membran qusuru

Barkitma elementi

Sakil 2.5. Miixtalif dosanma usullari zamani miimkiin defektin hidroizolyasiya membraninin etibarliligina tasiri

a. Buitdv sridilma Usulu -

su zadalanma yerinda toplanir

b. Sarbast désanma Usulu - su membranin sathi boyu yayilir

Cadval 2.2

Ustiin cohatlar GCatismazhglar

Serbast dosenma
Usulu

Tam eridilma Usulu

‘Hidroizolyasiya membraninin quragdirma siiratinin

yliksak olmasi (bltdv sridilma Usulu ile migayisada
texminan 4-5 defe ylksak).

: Butov aridilma Usulu ile miqayisada ahamiyyatli

daracada ganasat (praymerin olmamasi, gaz
sarfiyyatinin az olmasi va s.).

E islerin icrasinin keyfiyyati ile alagadar qoyulan

standart telablar (sathin hazirlanmasi, materialin

aridilmasi, gorunmasi).

Butov eridilme Usulu ile mugayiseds hidroizolyasiya

membraninin etibarlihdi daha asagidir.
islerin icrasinin keyfiyyati ils slagedar qoyulan

i telablar ¢cox yuksakdir (sathin hazirlanmasi,

materialin aridilmasi, gorunmasi)..

E Yalniz quru sath Gzarinds eridilib yapisdirma.

Sarbast dosemsa Usulu ile migayisada qurasdirma

- surati ylksak deyil.

Sarbast doseama Usulu ile miigayisada praymerin
istifadasi, qaz serfiyyati ve s. sayasinda bahalasma

2. UMUMI MUDDSALAR 7



2.4. TN-BUNOVR® sistemlori

2.41. Yeralt tikililorin kompleks muhafizasinin secilmasina dair
gararlarin gabulunu asanlasdirmag magsadile TexnoNIKOL bir
neca hazir hidroizolyasiya sistemloari varianti iglayib hazirlayib.
onkret sistemin secimi alqoritm asasinda hayata kegirilir
(2.6-c1 sakla baxin).

2.4.2. Standart TN-BUNOVR® sistemleri ailesi(2.7 -ci
sokla baxin) grunt sulari saviyyasi asagi (btindvra plitasinin
saviyyasindan asagi) olan qumlu grunt tzerinds insa edilmis,
texniki martabalari va ya istifade olunmayan yerlari olan yeralt
tikilileri gorumaq ugun istifade olunur.

Cadval 2.3.

Manfi
temperaturda
doésanma

Biinévranin
dorinliyi

Hidroizolyasiya | Dogsanma
membraninin
novi

iki qatda gYaInlz oritme gistenilen +
Texnoelast : : :
Blnoévra

Bir qatda Oridilma 20 m-a +
TERRA ‘ve sarbast gader :
Texnoelast :désanma ‘

Biinévre :

Tek qatda Yalniz sritme 20 m-8 +
HIDRO 3 _qader '
Texnoelast :

Bilnovra : :

Texnoelast %Yalnlz aritma istanilan +
FLEKS : : :
FiX Texnoelast  Yalniz Istenilen -+
Biindvroe + serbast : :
Texnoelast désenma

Bindvra ‘

Texnoelast %Yalmz aritma istenilen +
Buindvre + ALFA : :
Texnoelast :

Texnoelast %Yalnlz aritma %istenilen +
blndvrs + : :
Texnoelast QRIN

FiX texnoelast Yalniz istenilen +
blinévre + ALFA :sarbast : :
Texnoelast -désenma

FiX Texnoelast  Yalniz istonilon +

Biindvre + QRIN %serbest
Texnoelast

2.4.3. Protekt TN-BUNOVRS sistemleri ailosi (2.8 -ci soklo
baxin) grunt sulari saviyyasinden asili olmadan gilli ve gilli-
qumlu grunt Uzerinds ve ya qrunt sulari bundvra plitasinin
saviyyasindan asagi olan qumlu grunt Gzarindsa insa edilmis,
texniki martabalari va ya istifade olunmayan yerlari olan yeralt
tikilileri gorumaq ugun istifade olunur.

8 2. UMUMI MUDD®ALAR

+ (yalniz
sarbast

- désenma
Usulu ila)

2.4.4. Termo TN-BUNOVR® sistemleri ailesi (2.9 -cu sakle
baxin) qrunt sulari saviyyssi asagi (bundvre plitasinin
saviyyasindan asagi) olan qumlu grunt Gzarinds insa edilmis,
istismar edilan va yasayis sahalari olan yeralti tikililori gorumaq
Ugln istifads olunur..

2.4.5. Drenaj TN-BUNOVR® sistemleri ailesi (2.10-cu sakle
baxin) grunt sulari saviyyasinden asili olmadan gilli ve gilli-
qumlu grunt Uzerinds ve ya qrunt sulari bundévra plitasinin
saviyyasindan yuxari olan qumlu grunt Gzarinds inga edilmis,
istismar olunan ve ya yasayis yerlori olan yeralti tikililori
gorumagq ugun istifade olunur.

Bitki
koklarindan
miihafize

Radondan
miihafiza

Noem
biinévra
tizerinda

Deformasiya
birleagmalarinin
hidroizolyasiyasi

doésanma

2.4.6. TN-BUNOVR® SVQ sistemler ailssi (2.11 -ci gaklo baxin)
saquli yamaclari olan 6zullerds (qruntda divar) insa edilmis
tikililerin hidroizolyasiyasi Uglin istifada olunur.

2.4.7. Hidroizolyasiya membraninin yaradilmasi tgun konkret
bitum-polimer rulon materialinin se¢imi 2-ci  bdlmanin
tovsiyalerina asasen hayata kegirilir:



—Optima alt sistemi - gqaynagq ile iki gat texnoelast bunévra
materiall;

—Universal alt sistemi - Fiks texnoelast bundvre ve sarbast
ddésanmali texnoelast bundvrada materiallarin ikigat
kombinasiyasi;

—Alt sistem Solo — TERRA texnoelast biinévre ve ya erintili
Hidro texnoelast bundvra materialinin bir gati;

—Alt sistem Fix - serbast diizliimis TERRA texnoelast bunévra
materialinin bir gati.

2.4.8. TN-BUNOVRS sistemlerinde asagidaki materiallardan

da istifada olunur:

—Hidroizolyasiyani mexaniki zadalarden qorumaq ug¢ln
PLANTER standart profillonmis membran;

—Borusakilli drenajla birlikda profillenmis membranli PLANTER
geo divar drenaji;

—Hesablanmis galinligli ekstruziya edilmis penopolistirol XPS
TEXNONIKOL CARBON PROF - isidici.

2.5. Bitum-polimer rulon materiallarindan
hidroizolyasiya membraninin yaradilmasi
tizro istehsal sartlori

2.51. Hidroizolyasiya ~membraninin  qurasdiriimasinin
keyfiyyeatine tasir eden ciddi amil iglim (hava) seraitidir.
Texnoelast bundvre seriyasindan olan bitum-polimer
materiallari ilo isloyorken ahate edan havanin temperaturu
va materialin 6zUnin temperaturu materialin elastiklik
temperaturundan - manfi 25 °C -den asagi olmamalidir.

2.5.2. Menfi temperaturda is icra edarkan rulonlari an azi
24 saat +15° C-dan asagi olmayan temperaturda saxlamaq
lazimdir. Bu prosedur materialla isi xeyli asanlasdirir, onun

Sekil 2.7. Protekt TN BUNOVRS® sistemi

Sokil 2.8. Standart TN-BUNOVR® sistemi

I—P

Hidroizolyasiya laylarinin
say! 1 yoxsa 2-dir?

TNF Drenaj Fiks

Yerli torpaq: T
Gilli torpaq, gil?

Dosema Usulu:

N|
'Ieridilme yoxsa mexaniki barkitma?|

I

TNF Drenaj
Universal

L

Qrunt sularin saviyyasi blinévre
plitesinin saviyyasindan yiiksakdirmi?

Beli

R

[EEN

Hidroizolyasiya laylarinin
sayl 1 yoxsa 2-dir?

TNF Drenaj Solo

I

TNF Drenaj Optima

I—P

Hidroizolyasiya laylarinin
sayl 1 yoxsa 2-dir?

TNF Termo Fiks

Désama Usulu:

Oridilme yoxsa mexaniki barkitma?

I

TNF Termo Universal

plitesinin saviyyasindan yuksakdirmi?

Biinévre

Temal yerinin ingasi
Gsulu:
saquli hasarlanma ilg

1

—

> ||sti|ik izolyasiyasmal I Hidroizolyasiya laylarinin
ehtiyac varmi? say! 1 yoxsa 2-dir? TNF Termo Solo
I—> TNF Termo Optima
PR Hidroizolyasiya laylarinin "
Temeal yerinin insasi Xeyr I—> ey TNF Protekt Fiks
> usulu:  klassik _ . say! 1 yoxsa 2-dir?
yamaclar ilo N| Désema Gisulu: TNF Protekt
T |6ridilma yoxsa mexaniki barkitma? Universal
Yerli torpagq: I Hidroizolyasiya laylarinin
Gilli torpaq, gil? say! 1 yoxsa 2-dir? NP PEEN! el
| Qrunt sularin saviyyasi blinévre | TNF Protekt Optima

Hidroizolyasiya laylarinin
say| 1 yoxsa 2-dir?

Désemea Usulu:

Oridilma yoxsa mexaniki barkitma?

L

I—P

Hidroizolyasiya laylarinin
say! 1 yoxsa 2-dir?

Hidroizolyasiya laylarinin
say! 1 yoxsa 2-dir?

Sakil 2.6. TN BUNOR® hidroizolyasiya sisteminin segim alqoritmi

Désamsa Usulu:

N|
" |ridilma yoxsa mexaniki barkitma?

L

Hidroizolyasiya laylarinin

sayl 1 yoxsa 2-dir?

TNF Torpaqda divar
Fiks

TNF Torpaqda divar
Universal

TNF Torpaqda divar

Solo
TNF Torpaqda divar

Optima
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Sakil 2.9. TN-BUNOVR® Termo sistemi

sortliyini azaldir, kaskin ayilmaler va ya tasadufi dismalar

Sekil 2.10. TN-BUNOVR® Drenaj sistemi

¥ HAAMEH

| PREMIUM

Sakil 2.12. Rulonlarin althqglarda saxlaniimasi

Sakil 2.13. Texnoelast FLEKS
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zamani materialin sethinds kicik ¢atlarin eamale galmasini
istisna edir. Isidilmis rulonlari 2 saat arzinds istifade etmak
tévsiya olunur.

2.5.3. Duman, yagis zamanli, ingaat strukturunun sathinda
durgun su va ya qirov olduqda agiq havada hidroizolyasiya
membraninin qurasgdiriimasina icaza verilmir. Yagis ve ya
gar zamani yalniz isleri cardagin altinda va ya istixanalarda
icra etmak sarti ila texnoelast biindvra seriyasi materiallarinin
dizilmaesina icazs verilir.

2.5.4. Har bir texnoloji dovradan avval (praymerin gakilmasi,
materialin birinci gatinin dizilmasi, materialin ikinci gatinin
dizilmasi va s.) emal ediloen sathi kirden ve tozdan
temizlemak lazimdir. Bu magsadle kompressordan istifade
edarken onun yag-nem ayiricisi ile techiz olundugunu
yoxlamagq lazimdir.

Sakil 2.11. TN-BUNOVR® diagram divar sistemi

2.6. Materialin saxlanmasi

2.6.1. Texnoelast blindvra seriyasindan olan bitum-polimer
rulon materiallarinda ilkin deformasiyalarin olmamasinin
sortlarinden biri onlarin anbara dizgin yigiimasi ve
saxlaniimasidir. Rulonlari saquli veziyystds saxlamaq (2.12-
ci sakle baxin), giinas suasinin birbasa tzarina dismasinin
garsisini almaq (palet Gzarinda qoruyucu oOrtiik olmadigda)
lazimdir.

2.6.2. Texnoelast FLEKS asassiz bitum-polimer materiali
(2.13-cli sakle baxin) 0,5x6 metr 6lgull rulonlarda tachiz
olunur ve ayilmamasi Ugln yalniz (flqgi veziyystde
saxlaniimaldir.



3. Hazirlhiq amaliyyatlari

3.1. Sathin hazirlanmasi

BILM®K VACIBDIR! Hidroizolyasiya giin bitum-polimer
rulon materiallarini vurmamigsdan avval sathin hazirlanmasi
an vacib ve an ¢ox da an murakkab va vaxt aparan texnoloji
amsliyyatlardan biridir. Sathin hazirlanmasi ile slagadar
telablare amal edilmema hidroizolyasina membraninin ve
bitln hidroizolyasiya sisteminin keyfiyyatinin pislesmasina
sabab olacaqdir.

3.1.1. Hidroizolyasiya membraninin qurasdiriimasi igina
baglamamisdan ovvel izolyasiya edilmis strukturlarda
qurasdirma islarinin hamisi basa catdirilmalidir.

BILM®K VACIBDIR! Ufiigi sath {izerinda bitum-polimer rulon
materiallarinin aridilmasi betonun hazirlanmasina uygun
hayata kegirilir. Bu vaxt nezare almaq lazimdir ki, tabii yamach
ozullards igleyarkan planda beton hazirliginin élgtst bundvra
plitesinin dlgiisiindan an azi 300 mm boyuk olmalidir (3.2 — ci
sokila baxin). Bu, uflqgi ve saquli hidroizolyasiya membranlarini
diizgiin sakilds birlegdirmak G¢ln lazimdir. Saquli hasarlari
olan 6zul yeri ile igleyarken ufligi ve saquli hidroizolyasiya
membranlarini birlesdirmayin fargli isullarindan istifade olunur
(7.1 - 7.3-cli bandlara baxin).

3.1.2. Beton sathin hazirlanmasi Usullari ¢irklenmae

daracasindan /tikilinin dagilmasindan, girklenmanin névi

va hacmindan/zadalenmadan, hamginin qusurlarin aradan

galdirilmasi iglerinin icrasi Gglun nazards tutulmus materialin

névindan asili olaraq miayyan edilir. Beton sathlerin

hazirlanmasinin dérd tUsulu mdvcuddur:

—Mexaniki: perforatorlardan, qum tékan qurgulardan, cilalama
masinlarindan ve s. istifade etmakls;

—Hidravlik: 180-den 1200 atm-s qadar tazyiq yaradan tazyiqli
su qurgularindan istifade etmakls;

Saquli hidroizolyasiya membrani

Giiclandirma zolagi
L 2300 mm

Ufiiqi hidroizolyasiya membrani

Betonun hazirlanmasi

—Termal: propan va ya oksi-asetilen odluglarindan istifade
etmakls;
—Kimyavi: hidroxlor va ya fosfor tursusundan istifade etmakle.

3.1.3. Bundvranin hazirlanmasi keyfiyyatine dair taleblar
XQ 7113330.2017 «izolyasiya ve tamamlama isleri», XQ
28.13330.2017 «Tikililerin asinmadan muhafizesi» telableri
va bundvrenin hazirlanmasina hasr olunmus bolmaler ile
muayyan edilir:
—Yumsaldicl, asanligla laylara ayrilan elementlerin olmamasi;
— Catlaglarin (deformasiya birlesmalerina paralel yerlards),
gopug va masamalarin, titramayan beton sahaleri va s.
olmamasi;
—Sathin hamarlidi istanilan istigamatda 2 m uzunlugda 5mm
eninds, keskin kanarlarin olmasina yol verilmir;
—Betonun sixilma gucu - saquli sathler Gg¢ln an azi 15 MPa;
—Yapismanin garsisini alan girklandiricilerin ve materiallarin
(kir, toz, sement mahlulu, sirtki ve s.) temizlanmasi;
—Bundvra betonunun ritubati - gakiye gora 5% -den ¢ox
deyil (bUtdv yapisdirma Usulu Ggtin); ¢aki ile 10% -8 gqader
(serbast désema usulu Ggln).

Sakil 3.1. Hazirki demir-beton konstruksiya hidroizolyasi
materiallarinin dégsanmasi ligiin uygun deyil

Blnovra lovhasi

Kegid galteli
100 x 100 mm

Sekil 3.2. Bundvra I6vhasinin atayinda beton hazirligi tizarinda rulon materialin dégsanmasi
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3.1.4. Bundvrenin hazirlanmasi keyfiyystina dair alave xUsusi
telablarin goyulmasina icaza verilir, bunlar tmumi telablarin
pislegmasina yonalmamalidir.

3.2. Kegid qalteli va ¢ixinti qurgusu

3.21. Rulon materiallarinin désenmasi Usulundan asili
olmayaraq, hidroizolyasiya membraninin qurasdiriimasi
islerine baslamamisdan avval iti gixintilar, kiincler, kenarlar
va s. aradan galdiriimahdir. Bu magsadle kegid galtellari va
ya cixintilar qurasdirilir (3.3-cli sekle baxin). Bu, materialin
qirilmasinin va ya membranin statik ayilmasinin qgarsisini
almaq UgUn lazimdir (massalen, 6zul yerinin torpagla
doldurulmasi va tikilinin istismari zamani).

3.2.2. Qalter ve c¢ixintilar adstan an azi M 150 sement-
qum mahlulundan va ya slratli méhkamliya malik polimer-
sement tarkibinden hazirlanir. istenilen halda galtelin 6lgiisii
~100 x100 mm olmalidir. ~100 mm radiusunda ¢ixinti.

3.2.3. Das pambiqgdan qaltelin hazirlanmasina icaza verilmir.
Oziil yerina doldurulan torpagdin tezyiqi bels qalteli hidroizolya
membrani ile birlikde deformasiya edir ve bu da onun
giriilmasina sabab ola biler.

3.3. Biin6vranin praymerlanmasi

3.3.1. Bu emaliyyat yalniz materialin bUndvrays butdv
yapisdirmaq Usulu ile désenmasi zamani icra edilir.

3.3.2. Rulonlu  bitum-polimer materiallari  ariderkan
materiallarin bindvreys kifayat gadar yapismasini tamin
etmak lazimdir (0,1-0,3 MPa). Bunun Ugln beton asasinin
sothi TEXNONIKOL Ne 01 bitumlu praymer ile astarlanmalidir.
Alternativ praymerlar: TEXNONIKOL Ne 03, TEXNONIKOL
Ne 04, TEXNONIKOL Ne 08.

BILM3K VACIBDIR! TEXNONIKOL Ne 01 praymerleri riitubati
cokisi lizre 5%-dan ¢ox olmayan biinévraye, TEXNONIKOL
Ne 04 ve TEXNONIKOL Ne 08 praymerlari isa riitubati gokisi
Uzra 10%-a gadar olan bindvralara gakila biler.

3.3.3. TEXNONIKOL praymerlarinin asas fiziki - mexaniki
xUsusiyyatlori 3.1-ci cadvalda verilib.

3.3.4. Betonun rutubatliliyinin tayini an ¢ox zavod istehsall
aletlerden — ritubat dlgenlarden istifade etmakle hayata
kegirilir (3.4 -cli sekls baxin). Bu cihazlarla islayarkan onlarin
hansi nov ritubsati (kitle ve ya hacma gorsa) olcdiklarini
nazara almaq ve lazim oldugda yeniden hesablamagq / lazimi
gOstericiye ¢atdirmaq lazimdir.

Betonun kitlasina gora ritubsti (mutleq rutubst) Wm faizle
ifade edilir ve disturla misayyan edilir:

m -m
& ° x100%,

W, =
m

[
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burada: m, — nam betonun kutlesi, kg;
m, — quru betonun katlesi, kq.

Betonun hacmina goéra ritubati Wo hamginin faizls ifade edilir
vo dusturla miayyan edilir:

W, - P,
Ps

W, = X 100%,

burada:  p_ - quru betonun sixligi, kg/m?;
p, — suyun sixigi, 1000kq/m?.

3.3.5. Praymer temizlenmis satha al ile firganin, rengsaz
diyircayinin kdmayi ile (3.5-ci sekle baxin) texmini
300-350 g/m? sarf ile bir gat gakilir.

BILMOK VACIBDIR! Biindvranin temizlenmasi emaliyyatina
etinasiz yanagsma bitum-polimer rulon materialinin bazaya
yapismasini shamiyyatli dereceds azaldacaq (3.6 -c/ sekle
baxin).

3.3.6. Kunclar va diger ¢atin al ¢atan yerlar sart tiklu firganin
koémayi ile surttlmalidir (3.7 -ci sekle baxin).

3.3.7. islenilon sethlor praymer tam quruyanadek
saxlaniimalidir. Praymerin quruma muddati onun markasindan
va iglerin icrasi zamani mévcud olan iglim saraitinden asilidir
(3.1 -ci cadvale baxin).

Sakil 3.4. Riitubatdigan



3.3.8. Praymerin quruma daracasini ona salfetle toxunmagla
muayyan etmak olar: qurumus grunta goyulan tamponun
Uzarinda bitum izi galmamalidir (3.8 — ci sakle baxin).

3.3.9. Astarin gokilmasi iglerini yerina yetirarkon eyni vaxtda
hidroizolyasiya membraninin aridilmasina va aciq alovdan
(masalan, qaz ve ya elektrik qaynagdi) istifade edarak digar
islerin icrasina icaza verilmir.

3.3.10. Menfi hava temperaturunda is icra ederkan igarisinda
praymer olan vedralari istifade etmamisdan avval an azi bir

gln isti otagda saxlamaq tovsiya olunur.

Sokil 3.5. Praymerin ¢akilmasi

Sakil 3.6. Tozlu sath lizerina praymerin vurulmasi sababindan Sakil 3.7. Kiinc zonasinda firga ile praymerin gakilmasi
materialin biinévraya yapigganhginin olmamasi

Sokil 3.8. Praymerin qurumasinin miiayyan edilmasi

Cadval 3.1.

Gostoriciler

Praymer

TEXNIKOL N201 TEXNIKOL N204

TEXNIKOL N208

Osasl bitum bitum-emulsiya polimer

Ucgucu maddalarin kitls payi, %, daxilinda %45—55 %25—40 %28—den az olmamali
20°C temperaturda quruma muddati, saat, 12 1 ;0,25

minimum

Serfiyyat, kq/m? 0,25-0,35 0,25-0,35 0,1-0,3

Binovranin yol verilan ritubsti, kitle Gzra % 5 10 10

Tatbiq temperaturu, °C -20 — +30 +5 —+40 -20 — +40

3. HAZIRLIQ ©MOLIYYATLARI 13



3.4. Sathin hazirlanmasi iglarini icra 3.5. Hazirhq isleri zamani basg veran tipik

edarkan nazarat edilon gostaricilar sahvlar

3.4.1. ©mealiyyatdan sonraki nazaratin terkibi 3.2-ci cedvalda 3.5.1. Tipik sahvler va onlarin aradan galdirilmasi Usullari

verilib.. 3.3-cu cadvalda verilib.

Cadval 3.2.

Gostaricilarin adi Noazarat Kamiyyat gostaricisi istifade olunan alot
(usul hacm)

Masamalar, qopugluglar Blndvranin bitiin sahasi boyu Qusurlar olmamalidir

va s. qusurlar oimamalidir. - vizual yoxlama

Betonun sixilma glict Olgii cihazlari, biinévranin har 15 Sklerometr, Smidt

(beton hazirhgindan 50-70 m? masafesinda barabar cokici va s.
basga), MPa, minimum - sokilde an azi 5 defe dlgmae
Blndvranin rutubatliliyi, %, Olgii cihazlari, bindvrenin her 50- 510 - TEXNONIKOL Ne 04 ve Ritubatdlgan
minimum 70 m? -de barabaer sakilde an azi %TEXNONiKOL Ne 08 praymerlar

-5 dafe 6lgma “Ugln)
Bundvranin hamarlihgi : Olgii cihazlari, biinévranin har 50- Osas sathin kenara ¢ixmasi yamac : ikimetrlik reyka, metal

100 m2-da barabar sakilde an azi : boyu va Ufiiqi seth lizarinde £5 mm, : xatkes

5 dafs 6lgma §yamac boyunca va saquli sethds isa
- +10 mm-dir.

-4 m2-lik seth sahssinda
nahamarhglarin sayi (uzunlugu
150 mm-dan gox olmayan hamar
konturlar) 2-den ¢cox olmamalidir

Ozilin temizliyi - Biindvrenin biitiin sahasi boyu gYaplmaya mane olan tozun, ¢irkin, -

: vizual yoxlama - Ortilylin olmamasi
Praymerin gakilmasi Blndvranin bitiin sahasi boyu %Sethin bir qat ranglanmasi —

vizual yoxlama

Praymerin qurumasi %Vizual yoxlanig, har 50-100 m?-de Uzerine qoyulan tamponun %Temiz salfet, tampon
- minimum 5 dafe dlgma Uizerinde praymerin izi, aks sathinde ves..
f ‘ plyonkanin olmamasi f
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Cadval 3.3.

Talab olunan bindvranin hamarliginin
olmamasi

Saquli sath Gizerindas talab olunan
blndvrs glcu yoxdur

Hazirlanan sath Gzarinds toz, girk ve s.
Praymer durulasdirihr

Praymer nem buinévra Gzarina ¢akilir

Praymerin olmamasi

Praymer iki-t¢ qat ¢akilir

Qurumayan praymer Uizarinda aritma

i Hidroizolyasiya membrani Gizarinda

' Sothi diizlegdirmak

%gerginlik konsentrasiyasi mimkuindur, bu

- da onun sigrayisina sebab ola biler

Betonun goévdasi boyu mihafize olunan
- konstruksiyanin ayrilmasi

izolyasiya edilmis sathden Texnoelast
‘ materiallarinin yapigganhginin azalmasi

izolyasiya edilmis sathdan Texnoelast
- materiallarinin yapisganhginin azalmasi

izolyasiya edilmis sathden Texnoelast
‘ materiallarinin yapisganhginin azalmasi

izolyasiya edilmis sathden Texnoelast
“materiallarinin yapisganhginin azalmasi

islenilen sath lizerinde kévrak plyonka
eamala galir ki, bu da texnoelast

Beton konstruksiyasinin taleb olunan
:mohkamliyini barpa edin

: Yapisganliya mane olan material va
: Grtiklerin temizlenmasi

- Sethin Gzarindan praymer izlarinin
- temizlenmasi va yenidsn astarlanmasi

- Sathin tizerinden praymer izlorinin
‘ temizlenmasi va yeniden astarlanmasi

Sathi astarlamaq lazimdir

Plyonkani saethdan temizlemak lazimdir

“ materiallarinin izolyasiya edilacek sethle !

-yapismasini shamiyyatli darecads
‘azaldir

Halledicinin alovlanmasi riski yluksakdir

4. TAM SRIDILM® USULU IL8 BITUM-POLIMER RULON MATERIALLARININ DOSONM8SI

‘ Praymerin qurudulmasi intervalinin
“artinimasi
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4. Tam aridilma usulu ila bitum-polimer
rulon materiallarinin dosanmasi

BILM®K VACIBDIR! Asadidaki materiallar biitév aridilme
Usulu ile ddsenir: Texnoelast blndévre 2 qgat, TERRA
Texnoelast blindvra va Hidro Texnoleast bundvrs bir gat.

4.1. Ufiigi sathlar lizarinda materialin
aridilmasinin iimumi prinsiplori

4.1.1. Materiallar yalniz bitumlu praymer tam quruduldugdan
sonra aridilir (3.3-cii bands baxin).

41.2. Materiali désemeamisden bilavasite avval sethin
hazirlanmasi keyfiyyatini bir daha yoxlamaq ve lazim oldugda
onu tozdan va kirdan temizlemak lazimdir.

BILM®K VACIBDIR! Bu amaliyyata etinasiz yanasma
aridilmis materialin bazaya yapismasini shamiyyatli dereceda
azaldacaq. Bununla nazars almaq lazimdir ki, istixanalarda
va darin 6zul yerlarinde igleyarkan bu magsadlar tcun
kompressordan istifade etmak tovsiya edilmir, ¢linki tozun
95%-i yeniden temizlenmis satha ¢okacek (4.7-ci sekle
baxin).

4.1.3. Hidroizolyasiya membraninin asas gatini
désemeamisdan avval glclandirma gatlari qurmagq lazimdir.
Bu, bu zonalarda hidroizolyasiya membranina tasir eden
gerginlik konsentrasiyasi ve ya membranin qirilmasina
sabab ola bilacek konstruksiyanin miimkin deformasiyalari
ile baghdir. Guclandirma gatlari asagidaki murakkab
govsaglarda va bitisma yerlarinde qurulur: deformasiya
birlesmalari, daxili ve xarici kunclar, murekkab sath
birlesmalari, kommunikasiya girisleri, Ufligi sethdan saquli
satha kecidlar va s. Glclendirma qgatlari asas hidroizolyasiya
membran gatlarini ddsemamisden avval hazirlanmig bindvra
Uzarinds eridilon asas hidroizolyasiya 6rtuyl materialindan
hazirlanmis xUsusi kasilmis hissalerdir (bax. Sakil 4.2).

BILM®K VACIBDIR! Giiclandirma gatlarinin qurulmasi
murakkab qovsaglar va birlemalar zonasinda hidroizolyasiya
materialini alava olaraq «mdhkemlandirmaya» imkan verir ki,
bu da hidroizolyasina membraninin etibarliligini shamiyyatli
daracada artirmaga imkan veracak.

4.1.4. Giclendirma zolaglarinin sridilmasi prinsipi ham Ufqi,
ham da saquli sathde asas hidroizolyasiya membraninin
aridilmasi prinsipinden ferglonmir. Oridilma, Ust-lsta
dismalerin temin edilmasi ve keyfiyyata nazarst qaydalarina
riayat edilir. Glclandirma zolaginin dl¢lisi guclandirilacak
elementdan haer istigamatde an azi 100mm olmahdir
(4.3 -cli sekls baxin).

Sakil 4.1. Astarlanmig sathda tozun olmasi sebabindan materialin
biindvrays yapigmasinin azalmasi

Sokil 4.2. Deformasiya birlegmasi zonasinda iifiiqi sethda
gliclandirma qgatlari

Sokil 4.3. Orinti sathini deyisarkan xarici kiincda giiclandirma
qatlar

4.1.5. Glclendirici gatin qurasdiriimasindan sonra ve Ufliqi
sath Uzerinda bitum-polimer rulon materialini aritmamisdan
avval rulonu hazirlanmis blndvre Uzarinde tam ag¢magq,
uzununa ve enina kanarlar boyu telasb olunan Ust-Uste
dismeni temin edarak artiq désenmis rulon Uzerinde
yoxlamagq ve dlzaltmak tovsiya olunur (4.4 -cii sekle baxin).
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Sakil 4.4. Texnoelast biindvra materiallarini diizarkan yan list-iista
diismalara nazarat

Sakil 4.5. T formah birlagsmada rulon bucaginin kasilmasi

Sakil 4.6. Yanasi rulonlarin yan birlagsmalarinin dagilmasi

BILM®K VACIBDIR! Iki qath materiallar giin bitisik
rulonlarin yanlarinin ust-Uste dismasi an azi 100 mm, bir gath
materiallar Ggln ise an azi 120 mm-dir. Hoam iki qath, hem da
tok gath materiallar tgun yan Ust-Usta digsma 150 mm-dir.

41.6. T-sakilli birlesmalarin emale galdiyi yerde yuxari va
asagi rulonlar arasinda yerlagsan rulonun kuncunu kesmak
lazimdir (4.5-ci sekla baxin). Kincln kasilmasi gaynaglanmig
birlegsmanin keyfiyyatini artirir, arimayan yerlarin garsisini
almaga kdmak edir.

41.7. Hoamginin yanas! rulonlarin yan birlegsmalarinin an
azi 500 mm ayrilmasini temin etmak lazimdir (4.6 -c1 sokle
baxin).

BILM®K VACIBDIR! Xagsakilli birlemaler amele gatiren
rulonlari birlesdirmak qati sekilde qadagandir (4.7-ci sekle
baxin). Bu yerlorde materiallarin 6z aralarinda yuksak
keyfiyyatla birlegsmasini hayata kegirmak mumkin deyil ve
bu, potensial sizma zonalari yaradacaqdir.

4.1.8. Materiallar Ust-Uste qoydugdan sonra har iki terafdan
markaze dogru (ortaya dogru) rulon halinda diyirlemak
lazimdir. Rulonu boruya ve ya karton makaraya sarimaq
daha yaxsi olardi.

4.1.9. Oridilib birlagdirma rulonun asagi sathini odlugun alovu
ilo aritmakla ve eyni zamanda bindvranin sathini qizdirmaqla
hayata kegirilir. Qizdiriima Ust-Uste disan hissalera xUsusi
diggat yetirmakla, rulonu tadricen 6zlna dogru diyirlatmakla
istilik odlugun salis herokatlori ile hayata kegirilir,
(4.8 -ci sakla baxin).

4.1.10. Rulonun bindvrs ile bitisik yerinde bitum kutlasinin
kicik diyirlayi (4.9-cu sekle baxin) aridilmenin dizgin
temperatur rejimini gosterir. Materialin alt sathinds yerlagan
polietilen plyonka bitumlu kutle ile birlikde tamamile
aridilmalidir. Bu halda gdstaricide deformasiya yaranacaq.

41411, Birlegsmanin germetikliyinin  slamatlerindan  biri
bitum kutlasinin materialin yan kanarinin altindan texminan
5-25 mm 6lgult damcilar seklinds sizmasidir (4.10 -cu sekle
baxin).
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Sakil 4.7. Xagsakilli birleagsmalar
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BILM®K VACIBDIR! Rulonu éziinlizden sks istiqgamatds
diyirlatmak gadagandir. Bu halda siz qizdinimig material
Uzerinda harakat edaceksiniz, bu da onun deformasiyasina
ve naticeda hidroizolyasiya membraninin butéviiyinun
pozulmasina sabab ola biler.

41.12. Lazim oldugda materialin ikinci gati ¢akilir (4.3-cii
banda baxin).

4143. Ufligi seth (zerinde hidroizolyasiya membraninin
désenmasi isleri basa c¢atdigdan sonra onun mumkin
mexaniki zadslerden (masalan, blindvranin armatur karkasini
qurasdirarken) gorunmasi tedbirlerini gérmak lazimdir.
Adatan qoruyucu kimi an azi 50 mm qalinliginda sement-
qum ddésemadaen istifade olunur (4.11-ci sekle baxin).

4.2. TERRA Texnoelast Biinévra ve HIDRO
texnoelast biindvra bir gath hidroizolyasiya
membraninin Ufiiqi sath lizerinda
désanmasinin xiisusiyyatlori

4.21. Bir qath hidroizolyasiya membranini qurasdirarken T
sokilli birlesmanin amale galmasina riayst etmays imkan
veron yigim zolagdi Usulu ile TERRA texnoelast bindvra
(Hidro texnoelast biindvra) materiali dosanasa (4.12-ci soklo
baxin), yan birleagsmalarin dagidilmasini icra etmamak olar.
Bu zaman nazare almaq lazimdir ki, yigim zolagindaki yan
birlegsmalar asas aridilmis rulonlarinin uzununa birlegsmalari
ile Ust-Uste dugsmamalidir.

BILM3K VACIBDIR! Yigim zoladi tsulu yalniz bir gath
hidroizolyasiya membranlarinin qurasdirilmasina va yalniz
Ufliqi sathe tatbig olunur.

4.3. Ufliqi seath lizarinda goxqath Texnoelast
Bilinovra hidroizolyasiya membraninin
désanmasinin xiisusiyyatlori

4.31. Texnoelast Bundvra bitum-polimer materialinin ikinci
va sonraki qatlari yuxarida tesvir edilmis gqaydada eridilir (4.1-
ci bands baxin). Bu zaman nazars almaq lazimdir ki, birinci
va ikinci gatlarda rulonlarin kenarlari arasindaki masafe an
azi1 300 mm (4.13-cl sakle baxin) olmalidir ve adatan 500 mm
(rulonun ortasi) olur..

Sakil 4.9. Oridilmis bitum kiitlasinin diyirlayi

Sakil 4.10. Materialin kanarindan bitum yapigdiricisi axmisdir

S$okil 4.8. Rulonun aridilib birlegdirilmasi

Sakil 4.12. Yigma zolaq lisulu ile TERRA Texnoelast Biin6vra
materialinin désanmasi
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4.3.2. Birinci va ikinci qatlarin rulonlarinda yan birlagmaler
arasindaki daginizliq an az1 500 mm olmalidir (4.14-cii sekle
baxin).

BILM®K VACIBDIR! Ikinci gatin rulonlarini birinci gata
perpendikulyar formada qoymaq qadagandir (4.15 -ci sekle
baxin). Bu, carpaz formali birlegsmalerin amale galmasina
va bu sahalards materialin keyfiyyatsiz sakilds birlesmasina
gatirib ¢ixaracaq.

Sakil 413. Birinci va ikinci qatlarin rulonlari arasinda ust-ilista
diigmalarin qoyulmasi

Sokil 4.14. Birinci va ikinci qatlarin kenar birlagsmalarinin
dagilmasi

Sakil 4.15. Birinci tabaqganin rulonlarina perpendikulyar sakilda
ikinci tabaganin rulonlarinin déganmasi
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4.4. Ufliqi soth lizerinda hidroizolyasiya
membraninin désanmasi zamani nazarat
ediloen gostaricilar

4.41. ©Bmealiyyatdan sonraki nazarstin tarkibi 4.1-ci cedvalda

verilib.
Cadval 4.1.
Gostoricilarin Nozarat Kamiyyat gostoricisi istifada olunan alet
nokasartenen (usul hacm)
Oziiliin temizliyi : Bunovremn bitin sahasi boyu Tozun ¢irkin va s. olmamasi
§V|zual yoxlama : :
Praymerin mévcud olmasi Bundvranin butin sahasi boyu §Sethin 100% berabar sakilds qara- —
-vizual yoxlama - gehveyi rengdas olmasi
Guclandirma qatlarinin %(;‘etin sahalerin hamisinda %GUcIendirme gatinin olmasi ve Metal xatkes
qurulmasi vizual yoxlama “onun eridilme keyfiyysti (6n @zt pairevi kenarl hamar

100 mm Ust-Uste dugms; bitumlu  intacan
‘yapisdricinin an azi 5-25 mm :

axmasil)
Materialin butéviuyu Bundvrenin butlin sahasi boyu : Materialda xarici qusurlarin, -
vizual yoxlama catlagliglarin, laylara ayrilmanin,
desiklarin ve s. qusurlarin
olmamasi
Yan va son Ust-Usta Olgii cihazlari, biindvranin her | Yan - minimum 100 mm, Metal xatkes
dismalarin 6lglsu 50-100 m2-da barabar sakildsa i son - minimum 150 mm
an azi 5 defe dlgma
Yanasi rulonlarin son Olgii cihazlari, biindvrenin har : 500 mm-den az olmamali Metal xatkes
birlegsmalarinin dagiimasi 50-100 m2-da barabar sakilda
an azi 5 dafe 6lgma
Birlegmalarin eridilib Blndvranin bitln sahasi boyu : Bitum yapisdiricinin axmasi - Dairavi kanarli hamar
bitisdirma keyfiyyati vizual yoxlama minimum 5-25 mm vintacan
Blinbvraya birlesmanin - Olgii cihazlari, blindvranin - Minimum 0,1 MPa - Yapixma saviyyasini

mohkamliyi §har 500-700 m2-de baraber §6Igen cihaz
-sokilde an azi 3 defe dlgma :
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4.5. Ufiiqi soth lizarinda bitum-polimer
materiallari ariderkan bas veran tipik sahvlar

4.51. Tipik sahvler va onlarin aradan galdirilmasi Gsullari
4.4-cu cadvalde verilib.

Cadval 4.2.

4.6. Saquli sathlar Gizarinde materialin
aridilmasinin iimumi prinsiplori

4.6.1. Saquli sath lizarinda bitum-polimer rulon materiallarinin
aridilmasina dair Umumi prinsip ve gaydalar uflqgi seth
Uzerinde bu tip materialla isdan ferglenmir. Blindvranin
hazirlanmasi, eritme, keyfiyyote nozarst ilo alagadar
gaydalarin hamisina riayat olunur.

4.6.2. Saquli sathlarda materialin ddésenmasina
baslamamisdan avvel avvalcaden astarlanmis bundvra
Uzarinds guclandirma qatlarinin qurulmasini yerina yetirmak
lazimdir. Asagida qeyd edilmis mirekkab qovsaqglar
glclendirilir: deformasiya birlesmaleri, daxili ve xarici
kiincler, birlegsmalar, kommunal girisler, Ufiigi sathden
saquli satha kecidlar va s. (4.16-ci sekle baxin). Bu, bu

Tipik sahv _ Aradan qaldirma tisulu

Hazirlanmig sath Uizarinds toz, girk izolyasiya edilmis sathden Texnoelast %Yaplgmaya mane olan material va értuklarin

Vo S. “materiallarinin yapigmasinin ve

‘temizlenmasi

‘ tebagelerarasi yapigsmanin azalmasi

Biinévrenin astarlanmasi ile slagadar
problemlar :

Guclandirma qatlarinin olmamasi

- dagiimasi

Ust-iiste diismalarin 6lgiisii ve son
tikislerin dagilmasi normalara uygun
galmir

Carpaz birlagmalarin olmasi

Materialin yan kanarindan bitum
yapisdirici axmamisdir

Hidroizolyasiya membraninin

Mirakkab birlegsma yerlarinda
“ hidroizolyasiya membraninin

- Sizma yaranma riskinin artiriimasi

Keyfiyyatsiz material aridilma
zonalarinin formalagmasi

- Sizma yaranma riskinin artiriimasi

3.3 -cli cadvals baxin

‘ Tolab olunan yerlerde giiclendirme qatlarinin
‘qurulmasi. Artiq eridilmis materialda bu sshv
askar edildikde désanmis materialin Ustina
 bir gat giiclendirici désemak ve sonra ise
échIendirici gatin 250 mm uzunlugu boyu

- elave material qati 6rtmak lazimdir.

 Ust-Usts diismalari gaydalara uygun icra
etmak. Artiq aridilmis materialda bu sehv

- askar edilersa, problemli sahaya eni on azi
§ZSO mm olan bandaj aridib yapisdirmaq
lazimdir

iSon birlegsmalarin minimum 500 mm gagisini
“icra etmak. Artiq eridilmis materialda bu

sahv agkar edilsrss, eni 700 mm zolaglar
§formasmda xagabanzar birlegsmalar sahasinds
: désenmis materiali gixartmag ve yigma
fzolagln aridilib birlsgdirilmasini icra etmak
‘lazimdir (4.2.1-ci bends baxin)

Bu zonada materialin keyfiyyatli sokilda
%eridilmesini icra etmak. Bu isi keyfiyyatli
sokilda yerina yetirmak mimkin olmadiqda,
“eni en azi 250 mm olan bandaj eridib
-yapisdirmag lazimdir

Betonlasdirma zamani hidroizolyasiya %Betonlama zamani hidroizolyasiya
bundvrays yapigganhginin olmamasi membraninin yerini deyismasi :

‘membraninin yerdayismasi ehtimali ylksak
§o|duqda, désenmis materiali gixarmaq va
“yeniden eridib yapigdirmaq lazimdir
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zonalarda hidroizolyasiya membranina tesir eden garginlik
konsentrasiyasi va ya membranin qirilmasina sabab ola
bilacak konstruksiyanin mimkun deformasiyalari ile baghdir.

4.6.3. Saquli sathlera bitum-polimer rulonlu materiallardan
hazirlanmis hidroizolyasiya membraninin  dégenmasi
mexaniki sokilds, va ya bloklar va ya traverslar sisteminin
kémayi ile rulonlari 6tirmakle al ile icra edils bilar (4.17-ci
sokla baxin). Rulonu al ile 6tirarkan uzunlugu ~2-3 m olan
kasilmis hazir materialdan istifade olunur, mexaniki 6tiirma
Usulu rulonlarin hamisini yigmagda imkan verir.

4.6.4. Hazirlanmis material rulona buakulir. Rulonun mexaniki
oturdlmasi zamani al ile dturarken rulonu boruya ve ya karton
makaraya sarimaq daha yaxsi olar.

4.6.5. Rulonlari ariderken texnoloji qurasdirma gaydalari
ile mUayyan edilmis hindlrliys qadar marhalali sakilde
asagidan yuxariya dogru (rulonun 6tirtlmasi Gsulundan asili
olmayaraq) dizmak lazimdir (4.18-ci sekle baxin).

4.6.6. Rulonun bundvrs ile bitisik yerinda bitum kutlasinin
kicik diyirlayi eridilmanin dizgln temperatur rejimini gostarir.

4.6.7. Dosema istigamati iki defedan ¢ox dayisdirilarss,
materialin bir rulonda désenmasi tovsiye olunmur, ¢unki
bu halda arimayan zonalarin emala galmasi ve materialin
bUndvredan qopmasi ehtimali yliksak olur. Bele qusurlarin
amala galmasinin garsisini almaqg tg¢ldn rulonu daha qisa
hissalera kasmak tovsiya olunur (4.19-cu sakla baxin).

4

Sakil 4.17. Rulonun al ila va mexaniki sakilda otiirilmasi

4.6.8. Bitum-polimer materiali rulonlarini saquli sathlar
Uzarinda aridarkan Ust-Usta disma va rulonlarin kanarlarinin
kasilmasi gaydalarina amal etmakla mutlaq sakilde rulonlarin
dagilmasi gaydalarina riayat etmak lazimdir.

4.6.9. Kursi zonasinda qurasdiriimis hidroizolyasiya
membrani yer saviyyasinden 300 mm hundurlikds qurasdirilir
va alave olaraq mexaniki sakiide blindvraya barkidilir (6.9-cu
banda baxin).

4.6.10. Hidroizolyasiya membraninin ddégsenmasi iglari
basa catdigdan sonra onun mimkuin mexaniki zadalardan
(masalan, 6zl yerinin takrar doldurulmasi zamani) gorunmasi
tadbirlarini gérmak lazimdir. Qoruyucu kimi adaten ekstruziya
olunmus penopolistirol XPS TEXNONIKOL CARBON PROF,
standart PLANTER profillenmis membran, divar drenaji
PLANTER geo (bax. Sekil 4.20) istifade olunur. Qoruyucu
material tikilinin istismar sertlorine ve tikinti sahasinda
hidrogeoloji veziyyata asasan segilir (2.4-cli benda baxin).

BILM8K VACIBDIR! Texnoelast biinévre, HIDRO texnoelast
blndvra ve TERRA texnoelast blindvra bitum-polimer rulon
materiallarinda ultrabandvsayi stalarin manfi tasirlerinden
goruyan iridenali sspma yoxdur. Buna gére da désanmis
materiall alave goruyucu vasits olmadan 14 gundan ¢ox
glnas altinda saxlamagq tdvsiys olunmur.

22 4. TAM SRIDILM® USULU IL8 BITUM-POLIMER RULON MATERIALLARININ DOSONM8SI



4.7. Saquli sathda bir gath
TERRA Texnoelast Biinévra hidroizolyasiya
membraninin dosenmasinin xiisusiyyatlari

4.71. Saquli sath Uzarinds islayarken saquli veziyyatds yan
birlesmalarin 500 mm gagisini icra etmamak, rulonlari bir xatt
Uzrs yan birlegsmaler Gzarine qoymaqg mimkundur. Bu halda
névbati gatin rulonlarini T-sakilli birlesmanin formalagsmasi
gaydasina riayat etmakle 500 mm ufiligi yerdayisma ilo
doésemak lazimdir (4.21 -ci sekle baxin).

BILM®K VACIBDIR! T-sakilli birlesmanin qurulmasinin
bu Usulu yalniz bir gatli hidroizolyasiya membranlarinin
qurasdiriimasina aiddir.

Sakil 4.18. Bitum-polimer rulon materialinin saquli satha
birleagmasi

Désenmea istigamatinin dayisdiriimasi Dégsenmea istigamatinin dayisdirilmasi

Sakil 4.19. Désenma istiqamatini dayisdirarkan materialin aridilmasi

Sakil 4.20. Hidroizolyasiya membraninin PLANTER standard profillanmis membran ve XPS TEXNONIKOL CARBON PROF ekstriiziya edilmig
penopolistirol ila qorunmasi
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4.8. Saquli sath lizarinda goxqath texnoelast
bilinévra hidroizolyasiya membraninin
dosanmasinin xiisusiyyatlori

4.8.1. Materialin désenma istigamatinin dayisdiyi yerlarda
xagsaKkilli birlesmalerin amala galmasinin garsisini almaq
Ugun her bir désanilen rulonu désenilmis rulona nisbatan
300 mm surisdurmak tdvsiys olunur (4.22-ci sekle baxin).
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Sakil 4.21. Tek qatli HIDRO texnoelast biinévra materiali ilo
isloayarkan T formali birlegsmanin formalasdiriimasi varianti

4.9. Saquli sath lizerinda hidroizolyasiya
membraninin dégsenmasi zamani nazarat
edilan gostaricilar

4.9.1. ©maliyyatdan sonraki nazaratin terkibi 4.3-cl cedvealda
verilib.

4.10. Saquli sath lizaerinda bitum-polimer
materiallari ariderkan bas veran tipik sahvlar

4101. Tipik sahvlar va onlarin aradan qaldiriimasi Usullari
4.4-cu cadvelds verilib.

ikinci gatin
2-ci rulonu

Birinci qatin
2-ci rulonu

Birinci qatin
1-ci rulonu

Sokil 4.22. ikiqath hidroizolyasiya membraninin déganmasi
zamani T sakilli birlegmanin formalagmasi varianti
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Cadval 4.3.

Gostaricilarin Nozarat Kamiyyat gostaricisi istifade olunan aloat
adi (Gisul, hacm)

Oziiliin temizliyi

Praymerin mévcud olmasi

Guclandirma qatlarinin
qurulmasi

Materialin butévltyu

Yan va son Ust-Uste
dismealerin 6l¢isu

Yanasi rulonlarin son
birlegsmalarinin dagiimasi

Birlagmalarin eridilib
bitisdirma keyfiyyati

Bunodvraya birlegsmanin
mohkamliyi

Kirsi zonasinda mexaniki
barkitma

. Bunovrenln batln sahssi boyu
‘vizual yoxlama

- Bundvrenin biitiin sahssi boyu
- vizual yoxlama

: Catin sahalerin hamisinda
- vizual yoxlama

Blndvrenin bitin sahasi boyu
‘ vizual yoxlama

§O|QU cihazlari, binovranin har
50-100 m2-da baraber gakilda
‘en azi 5 defs dlgma

%(")Igi] cihazlari, biinévranin har
:50-100 m?-da barabar sakilde
~on azi 5 defo dlgme

Blndvrenin bitiin sahasi boyu

‘ vizual yoxlama

%C")Igi] cihazlari, biinévrenin har
- 500-700 m?*-de berabar sakilde
“on azi 3 dofe 6lgma

;Tikilinin perimetri boyu vizual
‘yoxlanig

Tozun girkin ve s. olmamasi

%Sethin 100% barabar sakilda
‘qara-gshvayi rengds olmasi

Guclendirma gatinin olmasi
éve onun aridilma keyfiyyati (en
“az1 100 mm (st-lista diisma;
bitumlu yapisdricinin an azi
:5-25 mm axmasi)

Materialda xarici qusurlarin, :
“catlagliqglarin, laylara ayrilmanin,
desiklerin va s. qusurlarin :
-olmamasi

%Yan - minimum 100 mm,
:son - minimum 150 mm

§SOO mm-dan az olmamali

Bitum yapisdiricinin axmasi -
- minimum 5-25 mm

Minimum 0,2 MPa

Hidroizolyasiya membraninin
‘layihaye uygun barkidilmasi

Metal xotkes
Dairavi kanarli hamar
vintagan

Metal xatkes
Metal xatkes

 Dairavi kenarli hamar
‘vintagan

Yapixma saviyyasini 6lgen
- cihaz
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Cadval 4.4.

Tipik sahv Natice

Aradan qaldirma tisulu

Hazirlanan sath lizerindas toz, girk ve s. ! izolyasiya edilmis sathden Texnoelast ‘ Yapisqanliga mane olan material va 6rtiiklerin
i BUndvra materiallarinin yapismasinin | temizlanmasi

vo tabagalerarasi yapismanin

-azalmasi
Blndvrenin astarlanmasi ile slagadar
problemlar
Guclandirma qatlarinin olmamasi ‘ Miirekkeb birlesme yerlorinde
“ hidroizolyasiya membraninin
dagiimasi
Ust-iiste diismelerin dlgiisii ve son - Sizma yaranma riskinin artiriimasi
tikislerin dagilmasi normalara uygun
galmir
Carpaz birlegmalerin olmasi Keyfiyyeatsiz material aridilma
i zonalarinin formalagmasi
Materialin yan kanarindan bitum - Sizma yaranma riskinin artiriimasi

yapisdirici axmamisdir

Hidroizolyasiya membraninin “ Hidroizolyasiya membraninin 6z
blndévrays yapisganhiginin olmamasi  : gakisi ve ya xarici tesirler altinda
‘blndvredan ayrilmasi

Kurst zonasinda mexaniki barkitmanin : Hidroizolyasiya membraninin xarici
olmamasi “tesirler altinda biinévradan ayrilmasi

3.3 -cli cadvale baxin

‘ Tolob olunan yerlerds giiclendirme qgatlarinin
%qurulmaSL Artig aridilmis materialda bu sahv
askar edildikde désanmis materialin tstina

‘ bir gat gliclendirici dégamak ve sonra iss
égijclendirici gatin 250 mm uzunlugu boyu

- elave material gati 6rtmak lazimdir.

Ust-iiste diismeleri gaydalara uygun icra
§etmek. Artiq eridilmis materialda bu sehv

- agkar edilersa, problemli sahays eni on azi
2250 mm olan bandaj aridib yapisdirmaq
lazimdr

:Son birlesmalarin minimum 500 mm qagisini

“icra etmak. Artiq eridilmis materialda bu sahv
askarlandigda désanmis materiali ¢ixartmaq

vo aridilmani yenidan icra etmak lazimdir

Bu zonada materialin keyfiyyatli sakilda
aridilmasini icra etmak. Bu isi keyfiyyatli

- sokilds yerina yetirmak miimkiin olmadiqda,
ﬁeni an azi 250 mm olan bandaj eridib
éyap|§d|rmaq lazimdir

Material béyUk serazide laylara ayrildiqda
%dbganmi§ materiali ¢ixarmagq ve yenidan aridib
‘yapisdirmaq lazimdir

Mexanik barkitmani yerina yetirin
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5. Sarbast dosanma usulu ila bitum-
polimer rulon materiallarinin dosanmasi

BILMAK VACIBDIR! Sarbast désema iisulundan istifada
etmakla (bindvre Uzarinde bitdév eritma olmadan) yalniz
TERRA texnoelast biinévre ve FIX texnoelast biinévre
materiallari ile islomak olar.

5.1. Materialin tifuqi sathler lizerinda
sarbast dosanmasi

5.1.1. Hidroizolyasiya membranini sarbast sokilde dosayarkan
blndvranin astarlanmasina ehtiyac yoxdur ve bu emsliyyata
etinasiz yanagsmaq olar. Bu zaman sathin hazirlanmasinin
keyfiyyatine va seathin hamarhdina dair diger talablarin
hamisina emal edilmalidir (3-cli bande baxin).

5.1.2. BUndvranin hazirlanmasindan sonra gulclandirma
gatlari qurulur.

Guclendirma qatlari astarlanmis binévra boyu tam aridile
(Gstunlik verilan variant) ve ya metal zolaglar ve ya nimgavari
tutgaclarin kdmayi ile mexaniki sakilde bindvrays baerkidile
biler (56.2.1-5.2.3 -cii bandlara baxin).

5.1.3. Materiali désemamisdan avval hazirlanmis blndvra
Uzerinde materialin rulonlarinin hamisini agmaq, uzununa
va enine kanarlar boyu telab olunan uUst-Uste dusmani
temin edarak, kanarlari kesarak, birlesmaleri agaraq artiq
ddésenmis rulon Uzerinds yoxlamaq ve duzaltmak lazimdir.

5.1.4. Yan va son Ust-Uste dismae zonasinda bitisik rulonlar
standart alovlu odlug, xUsusi birlesma odlugu va diyircakdan
istifade etmakla birlagdirilir (5.1 -ci sekle baxin).

Sakil 5.1. Materialin sarbast désenmasi zamani iist-lista diisma
zonasinda rulonlarin gaynagi

5. SORBOST DOSONMS USULU IL8 BITUM-POLIMER RULON MATERIALLARININ DOSONM8SI

5.1.5. Birleagsmanin germetikliyinin alamatlarinden biri bitum
kutlasinin materialin yan kenarinin altindan texminan 5-25
mm O6lguld damcilar saklinda sizmasidir.

5.1.6. Hidroizolyasiya membranini qurasdirdigdan sonra
galinligr en azi 50 mm olan qoruyucu désama qurasdirmaq
lazimdir. Alternativ olaraq, slave polietilen plyonka ile
gorunan an azi 300 g/m2 sixligi olan istilikla iglenmis iyna
ilo desilmis geotekstil gatdan istifade etmak mimkuindur.
Variantlarin kombinasiyasi mumkuindur.

5.1.7. Materiall bos dégayarkan hidroizolyasiya membraninin
yerdayismasinin gargisini almaqg UglUn qoruyucu beton
désemani qurasdirarken membrana tesir edoen yuklarin
hamisa membranin sathine perpendikulyar ve baraber
sokilde ydnaldilmasina diggat yetirmak lazimdir.

5.1.8. TKeyfiyyate nazarst ve sarbast désanma Usulunun
tipik sehvleri Gglin cadvallar tam aridilma ile Gfligi bindvrays
dosenma Usulu Ugln cadvallera banzayir (4.1 ve 4.2 -ci
cadvallars baxin).

5.2. Materialin saquli sath lizarinda sarbast
dosanmasi

5.2.1. Saquli ve maili konstruksiyalara bitum-polimer rulon

materialindan hazirlanmis hidroizolyasiya membranini

sarbast gsokilde dogsayarkan membran tikilinin sathina iki

yolla barkidila bilar:

—berkidici elementlar ile birlikde oval (Ustlnlik verilir) ve ya
dayirmi formali nimgavari tutqaclar ile: poliamid gilizli suruplar,
dlbel-mismarlar ve ya diibel vintlar (5.2-ci sakle baxin) ils;;
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—Barkidici elementlar ila birlikda galinlidi 3-4 mm, eni 40 mm,
uzunlugu 600 mm olan metal zolaglar il (5.2-ci sakle baxin).
BikilmuUs yeri olan kanar reykalar il barkitmak tovsiya
olunmur. Korroziya k6hnalmasine maruz qalmamis yuksak
keyfiyyatli barkidici elementlardan istifade etmak tovsiya
olunur.

5.2.2. iso baslamamisdan evval giiclendirma qatlarini
qurmagq lazimdir. Giiclendirma gatlari astarlanmis biinévra
boyu tam aridile (quru sathler tzarinds isleyarken, 4.1.3 vo
4 1.4 -ci bandlara baxin) ve ya metal zolaglar ve ya nimgavari
tutqaclarin kdmayi ile mexaniki sakilde bindvrays barkidila
biler (6.3-cli ssekle baxin). Diger berabar sartler altinda
aridilma Usuluna ustinlik verilmalidir.

5.2.3. Boru kegidleri Ug¢ln glclendirma qatlari qurarken
glclendirma gatinin daxili dsliyinin kanarini boru kegidinin
flansnna aridib bitisdirmak lazimdir. Boru kegidinin guclendirma
gatinin mexaniki fiksasiyasi flansin eni 150 mm olduqda hayata
kegirile bilar. Eni daha kicik oldugda giiclendirici gat tamamile
biinévrayas aridilib birlasdiriimalidir.

5.2.4. Guclandirma qatina berkitmalar guclendirilmis
govsagin kenarindan 50 mm masafeda qurasdirilir.

5.2.5. Guclendirma gatlari biindvrenin bitiin perimetri boyu
lazimi yerlerda qurulur.

5.2.6. Mexaniki fiksasiya Usulu ile hidroizolyasiya
membraninin qurasdiriimasinin Gmumi prinsip ve yanasmalari
tam eridilma Usuluna oxsardir.

5.2.7. Bir qath membran Ugln hindirlikde membranin
barkidiimasi addimi 3 m-dan ¢ox deyil (5.4-cii sokil).
Barkidildikden sonra barkidici element noévbati qgatin eni
minimum 150 mm olan rulonunun Ust-Usts diismasi ve ya eni
250 mm olan bandaj ile ortiilir. Bandaj TERRA Texnoelast
Binévre rulonundan hazirlanir. iki gath membran dgiin
barkitma addimi 2 metrden ¢ox deyil. Barkidici element birinci
gatin Gzarinde tamamile aridilmis ikinci gat rulonu ile ortallr
(adstan texnoelast bundvra).

Sakil 5.3. Saquli sathdan iifiiqi satha kegid va boru kegid yerlarinda giiclandirici gat mexaniki fiksasiyasi
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5.2.8. Saquli sath lizerinde TERRA Texnoelast Blindvre va
ya FiX texnoelast biinévra iki tisulla icra edils biler (is yerinde
muayyan edilir). Birinci materialin mexaniki fiksasiyasi ve
sonra isa Ust-Uste disanlarin gqaynagi icra edilir (5.5-ci sekle
baxin).

5.2.9. ikinci variant rulonu slle ve ya mexaniki sokilde
otirmekdan ve Ust-lUste dusmalari gaynaq etmakdan
(materiallarin davamh gaynagi ile oldugu kimi) ve sonra
rulonu mexaniki sekilde barkitmakdan ibaratdir (5.6 -c1 sakle
baxin). Her iki halda Ust-tste disma zonasi alave olaraq
silikon rulona diyirlanir.

5.2.10. Materialin désenmasi Usulundan asili olmayaraq
hidroizolyasiya membrani rulonunun guclendirma gatina
bitév yapisdiriimasi mutleq sertdir (5.7 -ci sekle baxin).

5.2.11. Rulonun nimgavari tutqaclarin Gfiqi boyu mexaniki
barkidilmesi asagidaki sakillara uygun hayata kegirilir. 5.8-ci
sokilda rulonun kanarinda membranin barkidilmasi variantini
gostarilir, barkidici ndvbati rulonun Ust-lste dismasi ile ortulir.
Sekil 5.9 - bandajin qurasdiriimasi ile rulonun ortasinda.

minimum 150 mm

maksimum 3000 mm

Sokil 5.4. Barkidici elementlarin germetizasiyasi
1. Berkidici

2. Bandaj

3. TERRA texnoelast biindvra

Sakil 5.6. Rulonun sonraki mexaniki fiksasiyasi ila list-lista
diigmalarin qaynaglanmasi

Rulonun kanarinda bir adad barkidicinin qurasdiriimasi
mutlaqdir.

5.212. Bandaj TERRA Texnoelast Bundvrenin kasilmis
materialdan ve ya texnoelast MiNI materialindan hazirlanmig
bitév zolaqg kimi (6-10 m uzunlugunda) hazirlanmahdir. Bandaj
va ya ikinci gat bitiin sath boyu keyfiyyatli formada aridilir,
mutleq birlesmalarin hamisina nazarat etmak lazimdir.

5.2.13. Metal zolagin kdmayi ile rulonun mexaniki barkidiimasi
(5.10-cu sokle baxin). Metal I6vha bitisik rulonun kenar Ust-
tiste diigmasi ile értiilmemalidir. Ust-iiste diismanin gqaynaginin
rahat icra edilmasi Ugln rulonun igini nimgavari tutgac ile
mohkemlandirmak olar.

5.2.14. Bir sira metal I6vhalari texnoelast MINI materialindan
va ya kasilmis TERRA texnoelast biindvre materialindan va
ya ikinci gqatin rulonundan istifade etmakle bltdv bandaj ile
(uzunlugu 6-10 m va eni 250 mm) Ortmak tdvsiya olunur.

5.2.15. Bitum-polimer materiali rulonlarinin bundvrays
mexaniki barkidilmasinin (nimgavari tutgaclar ve ya metal
zolaq ile) xtsusi Usulunun secimi hidroizolyasiya membranina
tesir edan yliklers asasan icra edilir.

Sakil 5.5. Ust-iist diiganlerin sonraki qaynaqglanmasi ils rulonlarin
mexaniki fiksasiyasi

Sakil 5.7. Rulonun giiclandirma gatina aridilib birlagdirilmasi
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1000 mm

220mm  , 220mm_ |, 220mm |, 220 mm 120 mm

1120 mm

Sekil 5.8. Rulonun kiirsiisiinda hidroizolyasiya membraninin mexaniki barkidilmasi
1. Kenar Ust-Uste diismaler xatti; 2. Kenar Ust-Uste diismaler xatti

1000 mm

220mm |, 220mm |, 220mm |, 220 mm 120 mm

1120 mm

Sakil 5.9. Rulonun ortasinda TERRA Texnoelast Biindvra birqatl hidroizolyasiya
membraninin mexaniki barkidilmasi
1. Kenar Ust-Usts dlismaler xatti; 2. Bandaj

1000 mm

120 mm | | 600 mm , 1,120 mm

maksimum

Sokil 5.10. Metal I6vhanin komayi ile TERRA Texnoelast Biinovra birgath
hidroizolyasiya membraninin mexaniki barkidilmasi
1. Kenar Ust-Usta dugmalar xatti; 2. Bandaj
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5.2.16. Dosemsa istigamati iki defeden c¢ox dayisdirilerss,
materialin bir rulonda désenmasi tdvsiye olunmur. Bu zaman
rulon daha kicik hissaler formasinda kasilir (4.23-cii sekle
baxin).

5.2.17. Saquli sathler lzarinde ariderken Ust-lste dliisma
va rulonlarin kanarlarin kasilmasi qaydalarina emal etmaklo
mutlaq sakilds rulonlarin dagiimasi gaydalarina riayat etmoak
lazimdir.

5.2.18. Hidroizolyasiya membraninin ddsenmasi islori
basa catdigdan sonra onun mimkuin mexaniki zadalardan
(masalan, 6zl yerinin takrar doldurulmasi zamani) gorunmasi
tadbirlarini gérmak lazimdir. Qoruyucu kimi adaten ekstruziya
olunmus penopolistirol XPS TEXNONIKOL CARBON PROF,
standart PLANTER profillenmis membran, divar drenaiji
PLANTER geo-dan istifads edilir. Qoruyucu material tikilinin
istismar sortlarina va tikinti sahasinda hidrogeoloji vaziyyate
asasan segilir (2.4-ct banda baxin).
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6. Yamach ozullarda bitum-polimer
rulon materiallarindan hidroizolyasiya
membraninin dogsanmasinin xususiyyatloari

6.1. Bilinovranin oziilii zonasinda TERRA
texnoelast biinovra materialindan
hidroizolyasiya membraninin qurulmasi

6.1.1. Oziils biitév yapisdirimis TERRA Texnoelast Biindvre
ve HIDRO Texnoelast Biinévre materialinin désenmasi 6.1-ci
sokilds gostarilir.

6.1.2. TERRA Texnoelast Bindvra materialinin bindvraya
mexaniki barkidilma ile ddgenmasi 6.2. -ci sakilds verilib.

Sokil 6.1. HIDRO texnoelast biindvre. Biindvrs dziilii zonasi. Oziila
bitov yapisdirma varianti:

1. Saquli membranin ikinci rulonu

2. Saquli membranin birinci rulonu

3. Guclendirma qati

4. Guclendirma zolagi L=300 mm

5. Kegid qalteli 100 x 100 mm

6. Saquli hasarlayici konstruksiya

7. BUnovra I6vhasi

8. Qoruyucu sement-qum alt désema
9. Ufligi membran

10. Betonun hazirlanmasi

6.1.3. Lazim oldugda mduroekkab kecid yerlerinda
glclendirma gatlari birlagdirile biler (6.3 -ci sakla baxin),
bu da hidroizolyasiya membraninin etibarlihdini artiracaq ve
zadalanma ehtimalini azaldacaq.

6.2. Bilinoévranin 6ziilii zonasinda Texnoelast
Bilindvra materialindan hidroizolyasiya
membraninin qurulmasi

6.21. Ozille bitév yapisdinimis Texnoelast Biindvre
materialinin désenmasi (6.4 -cii sakle baxin).

Sokil 6.2. TTERRA texnoelast biindvra. Biindvra 6ziilii zonasi.
Oziila mexaniki fiksasiyal variant:
1. Bandaj

2. Saquli membranin ikinci rulonu

3. Saquli membranin birinci rulonu

4. Glclendirma qati

5. Giclendirma zolagi L=300 mm

6. Kegcid qgalteli 100 x 100 mm

7. Nimgasakilli tutqac

8. Saquli hasarlayici konstruksiya

9. BUndvra I6vhasi

10. Qoruyucu sement-qum alt ddsama
11. Ufiiqi membran

12. Betonun hazirlanmasi
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6.3. Xarici kiinciin qurulmasi ligiin alternativ
variantlar (sement-qum mahlulundan
hazirlanmis keg¢id qgalteli olmadan)

6.3.1. Asagidaki hallarda sement-qum msahlulundan

hazirlanmis kegid galtellarindan imtina etmak olar:

—sement-qum (beton) mahlulundan hazirlanmis hazir kegid
galteli ile avaz edildikds;

—kecid bitum qalteli ile avez edildikds;

—FLEKS Texnoelast asassiz bitum-polimer rulon materialindan
istifade etmakla birlagsmalarin qurulmasi(6.5.1 ve 6.5.2-ci
sokillara baxin).

BILM8K VACIBDIR! Bu variant alternativ hesab edilir.
Layihada ve ya birbasa tikinti sahasinde bu texnologiya
ile mumkin texniki haller yalniz qovsagin etibarlihdr Gg¢un
masuliyyat dagiyan layiha, nazarst organlari ve ya digar
toskilatlar terafinden qabul edilir. TechnoNIKOL galtel ve
cixintilardan istifade etmakla xarici kinciin qurulmasini
tovsiye edir.

Sokil 6.3. Oziile biitov yapisdinimis HIDRO Texnoelast Biindvra
materialinin désanmasi:

1. Praymer Texnonikol Ne 01

2. Saquli membranin ikinci rulonu

3. Saquli membranin birinci rulonu

4. Guclendirma qati

5. Kegid qalteli 100 x 100 mm

6. Saquli hasarlayici konstruksiya

7. Blnovra lévhasi

8. Qoruyucu sement-qum alt ddsema
9. Ufligi membran

10. Betonun hazirlanmasi

6.4. Bitum-polimer rulon materiallarindan
olan bir qath hidroizolyasiya
membranlarindan istifade edarkan boru
kecidlarinin qurulmasi

6.4.1. Bundvrays butdv yapisdirmagla ve xususi zavod istehsali
giraceklerden istifade etmekle HIDRO Texnoelast biinévre
materialinin désenmasi (6.6 -c1 sekle baxin).

6.4.2. Bundvraya mexaniki barkitma ilo ve xUsusi zavod istehsali
girecaklerdan istifade etmakle TERRA Texnoelast Bindvra
materialinin désenmeasi (6.7 -ci sakle baxin).

6.4.3. Boru kecidi zonasinda hidroizolyasiya membraninin
mumkun zedslanmasinin garsisini almaq tgun bitum-polimer
rulon materialindan hazirlanmis sixma Iévhanin altina slave
goruyucu yastigin yerlasdirilmasi tovsiya olunur (6.8 -ci sakle
baxin).

6.4.4. Kommunikasiya xottlori metal gilizden kegmakla
blndvrays butdv yapisdiriimig hidroizolyasiya membraninin
qurulmasi varianti (6.9-cu sakle baxin).

Sakil 6.4. Texnoelast biindvra. Biinovra 6ziilii zonasi:
ikinci gatin saquli membraninin ikinci rulonu
Birinci gatin saquli membraninin ikinci rulonu
Birinci gatin saquli membraninin birinci rulonu
Praymer Texnonikol Ne 01
ikinci gatin saquli membraninin birinci rulonu
Glclandirme zolagl L= 300 mm
Kegid qalteli 100 x 100 mm
Saquli hasarlayici konstruksiya
Biindvre l6vhasi

. Qoruyucu sement-qum alt désama

. Ufiigi membran (ikinci qat)

. Uftigi membran (birinci qat)

. Betonun hazirlanmasi
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Sakil 6.5.1. Texnoelast biinévra. Hidroizolyasiya membraninin
dosanma istigamatini dayigarkan qalteldan istifada etmadan
daxili kiinciin qurulmasi:

1. Saquli membranin ikinci rulonu

Saquli membranin birinci rulonu

Ufliqi hidroizolyasiya membraninin ikinci gati

Ufiiqi hidroizolyasiya membraninin birinci qati

Praymer Texnonikol Ne 01

Saquli hasarlayici konstruksiya

Texnoelast FLEKS

Nooswn

Sekil 6.6. Oziile biitév yapisdiriimis HIDRO texnoelast biindvra.

Xiisusi zavod istehsali giracaklardan istifads etmakla boru
kegidinin qurulmasi:

1. Praymer

2. Giliz

3. Boru

4. Qabaran snur

5. HIDRO texnoelast biindvresinin hidroizolyasiya membrani
6. Guclandirma qgat;

7. Daxili germetik

8. Sixici [6vha

9. Ankerli bolt

10. Germetik va ya qabaran pasta
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Sokil 6.5.2. Mexaniki fiksasiyali TERRA texnoelast biindvra.
Biindvra 6ziilii zonasinda qalteldan istifada etmadan daxili
kiinciin qurulmasi:
1. Bandaj
. Saquli membran
. Guclendirma qati
. Ufligi membran
. Saquli hasarlayici konstruksiya
. Praymer Texnonikol Ne 01
Texnoelast FLEKS

NOoO O~ WN

Sakil 6.7. Blindvraya mexaniki barkitmali TERRA texnoelast
biindvra. Xiisusi zavod istehsali giracaklardan istifada etmakla
boru kegidinin qurulmasi:
1. Praymer
Giliz
Boru
Qabaran snur
TERRA texnoelast biinévranin hidroizolyasiya membrani
Guclendirma gati
Nimgasakilli tutgac
Sixicl 16vha
Daxili germetik
. Ankerli bolt
. Germetik va ya gabaran pasta
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BILM®K VACIBDIR! Bu variant borunun Gimumi derinliyi
3 m-dan ¢ox olan, elace de 2 m-dan ¢ox sabit hidrostatik
bashgin tesiri altinda istifads lgln tovsiyse edilmir.

6.4.5. Mastikani gekmamisdan qabaq mastikanin c¢akildiyi
yerda odlugun kémayi ile (texnoelast blinévre materialinda
tst plyonka eriyir) TERRA texnoelast biinévre ve HIDRO
Texnoelast BUndvra materialinin Ust hissasini bitum il
doldurmagq lazimdir.

6.4.6. Mohkemlandirilmis susa tor mastikanin birinci gatinda
batirilir. Mastikanin birinci gatinin polimerlesmasindan sonra
ikinci qat cakilir. Polimerlosma muiddati istifade olunan
materialdan asilidir ve materialin texniki pasportunda
gOstarilir.

6.5. Texnoelast Biinovra materialindan
istifade etmakla boru kegidinin qurulmasi

6.5.1. Texnoelast Bundvre materialini butdv yapisdirma tsulu
il bindvrays yapisdirmaqgla boru kecidinin germetikasi
bir gath materialin istifadasi ile germetikadan farglanmir

Saekil 6.8. Oziils biitév yapigdirimis HIDRO texnoelast biindvra.
Xiisusi zavod istehsali giracaklarindan va alava qoruyucu
althqlardan istifada etmakla borularin kegidinin qurulmasi:
1. Praymer
. Giliz
Boru
. Qabaran snur

HIDRO texnoelast biindvrasinin hidroizolyasiya membrani
Glclandirma gati
Sixici 1évha
. Daxili germetik

Ankerli bolt
. Olava qoruyucu altliq
. Germetik va ya gabaran pasta

©ONDOAWN
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(6.4-cli bands baxin). Désema gaydalari ve texnoloji gabul
gaydalarina riayat edilir (6.10 -cu sakla baxin).

6.6. Bitum polimer rulon materiallarindan
istifade etmakla boru kegidlarinin
germetizasiya iglarini icra edarkan bazi
texnoloji xiisusiyyatlar

6.6.1. Boru kegidlerini qurarken nazera almagq lazimdir ki, bir
gatl materiallar ele désanmalidir ki, boru kecidlarinin desiyi
texminan rulonun markazindan kegsin (6.17-ci sakle baxin).
Sixici flanslarin altinda materiallarin Gst-Usta diismasi gati
gadagandir.

6.6.2. Texnoelast Biindvre materialindan istifade etmakls iki
gatda boru kegidlerinin qurulmasi zamani birici gatin rulonu
boru kegidleri hissesinde saquli birlesmaler formasinda
dosenir (6.12-ci sekle baxin).

ikinci gat rulonunda boru kegidlari ticiin desikler rulonun
markazinda olmalidir.

Sekil 6.9. Oziile biitév yapisdiriimis TERRA texnoelast biinévra.
Mastikadan hazirlanmis materiallardan istifade etmakla borularin
kegidinin qurulmasi:

1.

© O N O WN
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)

Praymer

. Giliz
. Buraxilig qati

Kommunikasiya elementi;

. Germetik

Kipgac, montaj kopulyu

TERRA texnoelast biinévranin hidroizolyasiya membrani
Guclandirma qgati

Qabaran snur

.100g/m? agirhginda gealaviye davamli siise tor ve ya geotekstil
. Bitum-polimer mastika TEXNONIKOL Ne 41
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6.7. Deformasiya birlagsmasi zonasinda
bitum-polimer materialdan hidroizolyasiya
membraninin qurulmasi

6.7.1. Deformasiya birlegsmasi zonasinda bitum-polimer rulon
materiallarindan hazirlanmis hidroizolyasi membraninin
toskili Ggun esas texnoloji Usul kompensator ilmasinin
yaradilmasidir (6.13-cli sekle baxin).

Kompensator ilmasi 1000%-dan ¢ox nisbi uzanma
gabiliyyatine malik FLEKS Texnoelast Blindvre asassiz
bitum-polimer materialindan emals galir.

6.7.2. Yan PVX hidroagardan istifade etmakle bitum-
polimer rulon materiallarindan hidroziolyasiya membraninin
dosenmasi ayiricl tebaga vasitesile hayata kegirilir (6.14-
cl sekle baxin). Geotekstil dosema, polietilen plyonka,
bitum-polimer materiali rulonu (spona plyonka ile ¢akilmis)
ayirici qat kimi istifade edile biler. Ayirici qat saquli setha
istonilon formada barkidilir ki, bu da qurasdirma isleri zamani
konstruksiyaya etibarl soakilde barkidilmani temin edir.

BILMOK VACIBDIR! Ayirici gat materialini segerkan nazare
almaq lazimdir ki, bitum-polimer rulon materiallarindan
hidroizolyasiya membraninin yaradilmasi igleri aciq alovdan
istifade edilarak aparilir.

Sakil 610. Oziils biitév yapigdiriimig texnoelast biinévra. Xiisusi
zavod istehsali giracaklarindan va alava qoruyucu althqlardan
istifada etmakla borularin kegidinin qurulmasi:

1. Praymer

. Giliz

Boru

. Qabaran snur

Membran texnoelast blinévra

Guclendirma qati

Sixicl 1évha

. Daxili germetik

. Ankerli bolt

. ©lava qoruyucu althq

. Germetik ve ya gabaran pasta

©CONDUTAWN
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Sakil 6.11. Boru kegidi zonasinda TERRA Texnoelast Biinévra
rulonunun déganmasi

Sokil 6.12. Borularin kegdiyi zonada Texnoelast biinévrasinin
birinci va ikinci gatinin rulonlarinin déganmasi
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Sekil 6.13. HIDRO texnoelast biindvra. Ufiiqi deformasiya birlagsma
yerinin qurulmasi

1. HIDRO texnoelast biinévre

Praymer

Guclendirma gati

Texnoelast FLEKS

Texnoelast FLEKS materialindan hazirlanmis kompensator ilmasi
Masamali rezindan hazirlanmis snur

o0 ,s N

Sakil 6.14. TERRA texnoelast biindvra. Polivinilxloriddan
hazirlanmig yan hidroagarl saquli deformasiya birlagmasinin
qurulmasi

1. Praymer

TERRA texnoelast biinévranin hidroizolyasiya membrani
Texnoelast FLEKS

Hidroagar

Qaynagq yeri boslugu doldurucusu

Snur

Mexanik, yapisgan ve ya har hansi digar barkitma
TEPPA texnoelast biindvre materialindan ayirici gat
TEXNONIKOL CARBON ekstruziya edilmis penopolistirol

CEND A BN

6.7.3. Kompensator ilmasini mexaniki zadalarden qorumagq
Ugln (masalen, 6zl yerini torpagla doldurarkan) ilmanin
derinliyine baraber qalinligda olan ekstruziya olunmus
penopolistrirol plitalerdan (va ya plitalerin bir hissasindan)
istifade olunur (6.14-cii sekle baxin).

6.7.4. Bituma uygun PVX-dan hazirlanmig yan hidroacardan
istifade etmokle bitum-polimer rulon materiallarindan
hidroziolyasiya membraninin désenmasi ayirici tebaqgse
olmadan da hayata kegirile biler. Bu zaman bitum-polimer
membrani aridib acara yapisdirmaq tovsiya edilmir.

6.7.5. Morkazi hidroagardan istifade edildikde kompensator
ilmasi birlesmanin daxilinde emals galir (6.15-ci sakla baxin).

6.7.6. Adatan birlegdirma boslugunun doldurucu materiali
ilo alagadar xususi taleblar olmur ve daha ¢ox ekstruziya
olunmus penopolistiroldan istifade edilir.

6.7.7. Deformasiya birlesmasi zonasinda glclandirma
gatlarinin mexaniki fiksasiyasi zamani nazars almagq lazimdir
ki, konstruksiyanin kenarindan markezi acarin kenarina gader
olan masafe an azi 200 mm olmalidir (6.16 -c1 sekle baxin).

6.7.8. Hidroizolyasiya materiallarini ¢cekmamisdan avval
acarin sathini surtki mahsullarindan, beton qaliglarindan
va ¢irkden temizlemak lazimdir.

6.7.9. Hidroacarlarin  ¢akilmasi, gaynaglanmasi ve
qurasdiriimasi igleri konrekt hidroagar istehsalgisinin
tovsiyalarine uygun sakilds icra edilmalidir.

6.8. Deformasiya birleagmasi zonasinda
Texnoelast Biin6vra bitum-polimer
materialdan hidroizolyasiya membraninin
qurulmasi

6.8.1. Texnoelast Bindvre materialindan istifade etmakle
deformasiya birlesmasinin qurulmasi prinsipi bir qatli
materiallarin désenmasi Usullarina banzayir (6.7-ci bande
baxin). Material ile islama qaydalari ve Usullarina riayat edilir
(6.17-ci sakle baxin).
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6.9. Kiirsii hissasinda bitum-polimer
rulon materiallarindan hidroizolyasiya
membraninin qurulmasi

6.9.1. Hidroizolyasiya membrani yer saviyyasindan 0,3-0,5 m
hidndurliys gader qurasdirilir..

6.9.2. Hidroizolyasiya membraninin  yuxari  hissasi
konstruksiyaya tikilinin kirst hissesinds nim¢avari tutqaclarin
(ve ya metal zolaglarin) ve ya profillenmis metal kanarlarin
kdmayi ile mexaniki Usulla barkidilir.

6.9.3. Nimgavari tutqaclardan istifade etmakle barkitma
varianti (6.18-ci sakle baxin). Nimgavari tutqaclar ile
barkidilmis hidroizolyasiya membraninin yuxari kanari
Texnoelast Biinévraden kasilmis materialdan ve ya MiNi
Texnoelast materialindan hazirlanmig eni 250 mm (uzunlugu
6—10m) olan butov bandajla ortuldr (sridilib bitisdirilir). Bu
zaman doésenmis materialin Ustlindaki hisseni gabagcadan
bandajin eridilib bitisdirildiyi yerin hdndurliylina qadar
astarlamaq lazimdir.

Sokil 6.16. TEXNONIKOL CARBON ekstruziya edilmis
penopolistirol. Markazi hidroagarli saquli deformasiya
birlagmasinin qurulmasi

1. TERRA texnoelast bundvra

Gluclendirma qati;

Texnoelast FLEKS

Qaynagq yeri boslugu doldurucusu

Snur

Markazi hidroacar

Nimgasakilli tutqac

Nooaswn

Sakil 6.15. HIDRO texnoelast biindvra. Markezi hidroagarli saquli
deformasiya birleagmasinin qurulmasi

1. Praymer

HIDRO texnoelast biinévre

Glclendirma qati

Texnoelast FLEKS

Qaynagq yeri boslugu doldurucusu

Snur

Markazi hidroagar

No oD

q

Sekil 6.17. Texnoelast biinévre. Ufiigi deformasiya birleagsma yerinin
qurulmasi

1. Praymer

Texnoelast bunévrs ilk gqat

Giclendirma qati

Texnoelast buinévras ikinci gat

Texnoelast FLEKS

Masamali rezinden hazirlanmis snur

Texnoelast FLEKS materialindan hazirlanmis kompensator ilmasi

NoOo,wN
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250 mm

50mm

Sakil 6.18. Nimgavari tutqacdan va bandaj lentindan istifade etmakla kiirsii zonasinda hidroizolyasiya membraninin qurulmasi:
1. Bitum praymer; 2. Bandaj; 3. Nimgavari tutqac; 4. Hidroizolyasiya membrani

6.9.4. Metaldan olan yan reykadan istifade etmakle barkitma
varianti 6.19-cu sakilde gdsterilib. Divar ile kanar reykanin
ayrisi arasindaki boslug TEXNONIKOL Ne 71 germetiklagdirici
mastika ile doldurulur.

6.9.5. Daxili ve ya xarici kiinc yerlerinda kanar reykalari
kasmak lazimdir. Kiinclerda reykalari aymak olmaz.

Kanar reykanin kenari blindvranin kiincindan an ¢oxu 5 mm
masafada barkidilir. Kiinc zonasinda birinci va ikinci suruplar
arasindaki masafe (kiincdan hesablayaraq) 100 mm-dir,
noévbati vintlerin hamisi 200-300 mm addimlar ile qurasdirilir.

6.9.6. Konar reykanin qirildi§i yerlarde germetika butov gat
soklinda ¢akilir (reykanin kanarlari boyu girilmadan).Bitisik
barkidici elementlar arasinda 5-10 mm temperatur boslugu
buraxin.

Puc. 6.19. Profillanmis kenar reykasindan istifade etmakle kiirsii
zonasinda hidroizolyasiya membraninin qurulmasi

6.10. Svay sahasi zonasinda bitum-polimer
rulon materialindan hidroizolyasiya
membraninin qurulmasi

6.10.1. Svaylara birlesdirma yerinda bitum-polimer rulonlu
materiallardan hazirlanmis ftgi hidroizolyasiya membraninin
qurulmasi sxemi zaruri konstruktiv hesablamalari nazere
almagla muayyan edilir.

6.10.2. Svaylarin istismar sartlerine uygun olaraq basini
goruyucu Ortik olmadan icra etmak lazim olarsa (eksar
hallarda bu, demir-beton svayin sart azilma saklinde monolit
rostverk ila birlagdirilmasi Ggln bir segimdir), bu qovsagin
qurulmasi sxemi bela goértinacakdir (6.20 -ci sekle baxin).

6.10.3. Svay bashd mohkam, mesamasiz, c¢atlagsiz,
govuqgsuz olmalidir. Hesab edilir ki, svayin 6z sukegirmazdir.

6.10.4. Beton hazirliginda svayin perimetri boyu ~ 30x20 mm
(40x30 mm) Olguda dizbucagh straba qurasdirilir. Straba
birbasa beton iglerini icra edearkan amale gele, ya da
betonlamani icra etdikden sonra yaradila biler.

6.10.5. Ufligi hidroizolyasiya membraninin désenmasi icra
edilir. Bu zaman rulonlarin kanarlari zolagin xarici konturu
boyu kesilir. TERRA Texnoelast Biindvra ve FiX Texnoelast
Blndvra materiallarinin sarbast désenmasi zamani onu
mutleq sakilde strabanin perimetri boyu 150 mm eninds aridib
birlegdirmak lazimdir.

6.10.6. Hidroizolyasiya membrani ¢okdikdan sonra straba
TEXNONIKOL Ne 42 bitum-polimer germetikasi il doldurulur.
Strabanin divarlari gabagcadan TEXNONIKOL Ne 01 praymeri
ilo iglonilir.Bu zaman germetikanin normal islemasini temin
etmak Ugln strabanin Gglncl tersfi ile yapismani aradan
galdirmagq lazimdir, bunun tgtin de yapismaya qarsi althqgdan
istifada olunur.

6.10.7. Germetikanin polimerlesmasindan sonra asassiz
bitum-polimer materiali Texnoelast FLEX aridilir.

Svay iizerinde materialin gakildiyi yer TEXNONIKOL Ne 01
praymerla avvalcadan iglonir.
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6.10.8. islori icra ederken svayin bashg germetikadan,
praymerdan, hidroizolyasiya membrani materialindan va
yapisganligina mane olan basga materiallardan bitum izinin
dismasindan qorunmalidir.

6.10.9. Svay ve rostverkin sarnirle saxlanilmasi zamani
bu govsagdin germetiklasdiriimasi adatan hidroizolyasiya
membranini svayin basina qurasdirmaqla hayata kegirilir
(6.21-ci sekls baxin).

Sakil 6.20. Svay sahasi boyu lifiigi hidroizolyasiya membraninin
qurasdiriimasi:

1. Rostverk

2. Qabaran snur

3. Qoruyucu s/q alt ddsema
4. Betonun hazirlanmasi

5. TERRA texnoelast binévra
6. Svay

7. Germetik

8. Praymer

9. Texnoelast FLEKS

10. Buraxilig gati

6.10.10. Bu halda, svay basinin hidroizolyasiyas! ugln
asassiz bitum-polimer materiali olan FLEX Texnoelastdan
istifade etmak tovsiye olunur ki, bu da bu mirakkab
govsagdin istanilen formali yigim Gzarinda yuksak keyfiyyatla
germetizasiyasina imkan veracak.

6.10.11. Svay sahasinds qgatiliq ylksak oldugu zaman bitisik
svaylar arasindaki masafa ¢ox kigik olduqda, hidroizolyasiya
membranini birlesdirici rostverk boyu icra etmak tévsiye
olunur (6.22-ci sekle baxin).

40 6. YAMACLI OZULLORD® BITUM-POLIMER RULON MATERIALLARINDAN HIDROIZOLYASIYA MEMBRANININ DOSONMOSININ XUSUSIYYSTLORI



Sokil 6.21. Svay sahasi boyu iifiiqi hidroizolyasiya membraninin
qurasdiriimasi:

1

Rostverk

2. Polietilen ortiik

3. Geotekstil 500 g/m?

4. Qoruyucu s/q alt ddsema
5.
6
7.
8
9

Betonun hazirlanmasi

. Svay

Germetik

. Praymer

Texnoelast FLEKS

10. TTERRA texnoelast bunévra

Sokil 6.22. Svay destssi zonasinda hidroizolyasiya membraninin
qurulmasi:

1.

©oNO O ®DN

Polietilen ortik

. Geotekstil 500 g/m?
. Qoruyucu s/q alt ddsema
. Betonun hazirlanmasi

TERRA texnoelast biinévra
Svaylar
Rostverk

. Germetik

Praymer
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7. Saquli hasarlanmasi olan ozullarda
bitum-polimer rulon materiallarindan
hidroizolyasiya membraninin dogsanmasi

xususiyyaotlori

7.1. Bunovra o6ziilii zonasinda bitum-
polimer rulon materialindan olan tak qath
hidroizolyasiya membraninin qurulmasi

744. Oziile biitév yapisdirimis Texnoelast biindvre
materialinin désanmasi71-ci sakilde gostarilir.

q

Sakil 71. HIDRO texnoelast biindvra. Biindvra 6ziilii zonasi. Oziile
butov yapisdiriimis variant:

1. Ozil yerinin hasarlayici konstruksiyasi
. Duzlesdirici suvaq gati

Praymer

. Glclandirma qati

. Texnoelast FLEKS

Uftigi membran

Saquli membran

. Geotekstil 500 g/m?

. Polietilen ortik

10. Bundvra I6vhesi

11. Qoruyucu s/q alt désema

12. Betonun hazirlanmasi

©CONOUAWN

7.2. Blinovranin o6ziilii zonasinda Texnoelast
Bilinévra materialindan hidroizolyasiya
membraninin qurulmasi

7.21. Oziile bitév yapisdirimis  Texnoelast Biindvre
materialinin désanmasi7.2-ci sakilde gosterilir.

BILM@K VACIBDIR! Geotekstil I6vha hidroizolyasiya
membranini mimkin mexaniki zadeslarden qoruyur. Oz
ndvbasinda polietilen ortiik geotekstili beton garisiginin maye
komponentlerindan qoruyur.

Saokil 7.2. Texnoelast biindvra. Biindvra 6ziilii zonasi. Oziile biitév
yapisdirilmis variant:

1. Ozil yerinin hasarlayici konstruksiyasi
2. Duzlesdirici suvaq gati

3. Praymer

4. Guclendirma qati

5. Texnoelast FLEKS

6. Ufligi membran birinci gat

7. Ufligi membran ikinci qat

8. Saquli membran birinci gat

9. $aquli membran ikinci gat

10. Polietilen ortik

11. Geotekstil 500 g/m?

12. Bundvra I8vhasi

13. Qoruyucu s/q alt ddsema

14. Betonun hazirlanmasi
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7.3. Bunodvralarin o6ziilii zonasinda
hidroizolyasiya membraninin qurulmasi
islori zamani bazi texnoloji xiisusiyyatlar

BILM3K VACIBDIR! Geotekstil parga polietilen plyonka ile
birlikda hidroizolyasi membrani Gg¢lin qoruyucu funksiyaya
alave olaraq suriisme qgati da yaradir ki, bu da 6zulin
goruyucu konstruksiyasina nisbatds dasiyici konstruksiyasinin
¢okuntust zamani hidroizolyasiya ortuyinln effektiv sekilde
istismarina imkan verir.

7.3.1. Boyuk ¢okuntiler zamani surismae qgatini alave olaraq
XPS TEXNONIKOL CARBON PROF ekstruziya olunmus
penopolistirol ile 20-50 mm galinhiginda “mdéhkamlandirmak”
tovsiya olunur (7.3-ci sekla baxin).Bu, ¢okinti zamani
blindvra konstruksiyasinin hidroizolyasiya membranina
yukunl shamiyyatli deraceds azaldacaq.

Sakil 7.3. TERRA texnoelast biinévra. ®lava siiriisma qati olan
biinévra zonasi. Oziila mexaniki fiksasiyah variant:

1. Ozl yerinin hasarlayici konstruksiyasi

2. Dizlesdirici suvaq gati

3. Nimgasakilli tutqac

4. Kopuklu polietilen

5. Texnoelast FLEKS

6. Guclendirma qati

7. Uftigi membran

8. Saquli membran

9. Polietilen 6rtik

10. Geotekstil 500 g/m?

11. XPS TEXNONIKOL CARBON PROF
12. Bunoévra I6vhasi

13. Qoruyucu s/q alt désema

14. Betonun hazirlanmasi

7.4. Bitum-polimer rulon materiallarindan
istifade edarkan boru kegidlarinin qurulmasi

7.4.1. Boru kegidlarinin germetizasiyasi yalniz xtsusi zavod
istehsall giracaklerden istifade etmakla hayata kegirilir (7.4-
cli seklse baxin).

BILM®K VACIBDIR! Oziil yerlorinin saquli hasarlanmasi
sistemlarinda boru kegidlarini germetiklasdirarkan biinévranin
konstruksiyasinda tikilinin ¢dkmasi halinda boru kegidinin
kasilmasinin qarsisini almag maqgsadile texnoloji desiklorin
temin edilmasi nazards tutulmalidir. Texnoloji desiklarin
Olcllari ¢oklntinin boylkliyline esasan segilir. Elastik
doldurucu kimi koépikli polietiiendan, germetikadan va s.
istifade etmak olar.

7.4.2. Boru kegidlerinin bitum-polimer rulon materiallari ile
germetiklasdiriimasi islarini icra edarken texnoloji Usul ve
gaydalarin hamisina riayat edilir (6.6-c1 banda baxin).

Saekil 7.4. TOziila biitoév yapigdirimis TERRA texnoelast biinévrs.
Xiisusi zavod istehsali giraceklardan ve alave qoruyucu
althqlardan istifade etmakla borularin kegidinin qurulmasi
1. Praymer

. Giliz

Boru

. Qabaran snur

TERRA texnoelast biinévranin hidroizolyasiya membrani

. Polietilen ortik

Geotekstil 500 g/m?

. Guclendirma qati

Ankerli bolt

10. Daxili germetik

11. Slava goruyucu altliq

12. Germetik ve ya gabaran pasta

13. Sixici I16vha

14. Elastik doldurucu

PN GO A WN
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7.5. Deformasiya birlesmasi zonasinda
bitum-polimer rulon materialindan
hidroizolyasiya membraninin qurulmasi

7.541. Ufliqi seth (izerinde deformasiya birlosmasi zonasinda
hidroizolyasiya membraninin ¢akilmasi tgiin 6.7.1 ve 6.8.1-ci
bandlara baxin.

7.5.2. Saquli seth Uzerinde 0zil yerine hidroizolyasiya
membrani ¢akilir vo bu da heg¢ bir formada bindvre
konstruksiyasinda deformasiya birlesmalari ile slagali
deyil. Buna gore de deformasiya birlesmasi zonasinda
hidroizolyasiya membrani adi satha désanildiyi kimi désanir
(7.5-ci sekla baxin).

7.5.3. Blndvranin mimkin c¢o6kmasini nazars almagla
deformasiya birlegsmalarinin  optimal varianti  daxili
hidroagarlarin istifadesindan ibaratdir.

7.6. Kiirsii hissasinda bitum-polimer
rulon materiallarindan hidroizolyasiya
membraninin qurulmasi

7.6.1. BundOvranin  kursu  hissesinde  hidroizolyasiya
membraninin barkidilmasi 6.9-cu banda miivafiq olaraq icra
edilir.

Sakil 7.5. HIDRO texnoelast biinévra. Markazi hidroagarli saquili
deformasiya birlagsmasinin qurulmasi
1. HIDRO texnoelast biinévre

. Praymer

. XPS TEXNONIKOL CARBON PROF
. Geotekstil 500 g/m?

. Polietilen o6rtik

Qaynagq yeri boslugu doldurucusu
Markazi hidroagar

NoghwWN

7.6.2. Bitum-polimer rulon materialinin 6zul yerinin saquli
hasarlayici konstruksiyasi ile birlikde dosanmasi istigamatinda
dayisiklik hasarin kandarinda xuUsusi hazirlanmis saha
vasitasile 7.6-c1 sokle uydun hayata kegirilir.

7.7. Svay sahasi zonasinda bitum-polimer
rulon materialindan hidroizolyasiya
membraninin qurulmasi

7.71. Qurasdirma 6.10-cu banda muvafiq olaraq icra edilir.
islema qaydalari ve lsullarina riayet edilir.

Sakil 7.6. Texnoelast biindvra. Kiirsii zonasinda materialin
désanmasi istigamatinin deayisdirilmasi

1. Texnoelast biinévra

. Texnoelast FLEKS

. $aquli membran birinci gat

Guclendirma qati

. Saquli membran ikinci gat

Praymer

Duzlesdirici suvaq qati

. Ozl yerinin hasarlayici konstruksiyasi

OND O A WN
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Sakil 7.7. Texnoelast biinévra. Kiirsii zonasinda materialin
désanmasi istigamatinin deyisdirilmaesi

1. Polietilen o6rtik

Geotekstil 500 q\m?

Saquli membran birinci gat

Giclendirma qati

Saquli membran ikinci gat

Praymer

Duzlesdirici suvaq qati

Ozill yerinin hasarlayici konstruksiyasi

PN G A LN
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8. Olave

Olava 1 - Texnoelast Biinovra seriyasindan olan materiallarin fiziki vo mexaniki xiisusiyyatlari

FiX
Texnoelast
Biinovra

TERRA
texnoelast
bilindvra

Texnoelast
FLEKS

Texnoelast HIDRO
biinévra texnoelast
bilinévra

Qalinlig, mm, (x 5%), QOST EN 1849-1 4,0 51
Kitle, kq\m?, (£ 5%), QOST EN 1849-1 5,0 ' 6,3
Maksimum dartma quvvasi (uzununa/enina), 800\600 800\800
N, (£ 200 N), QOST 31899-1
Uzununa/enina istiqamatda qirilmaya qadar - -
nisbi uzanma, %, minimum : :
Oridilmis tarefdan yapisdirici kitls, kq\m2, 2,0 2,0
minimum, QOST 2678
24 saat arzinda suhopdurma, ¢aki tizre %, 1 1
minimum, QOST 2678 : :
Tir Uzarinde elastiklik temperaturu R=15 mm -25 -25

ve R=25 mm, C, QOST 2678

2 saat arzinds 0,2 MPa tazyiq altinda suya
davamlilig, QOST 2678

Dinamik zarbalara qarsi migavimat, mm, 2000 2000
QOST 31897 ;
%Statik zarbalars garsl miqgavimat, mm, QOST 20 20
“EN 12730 { {
Uzununa / enina istigamatda mismarin mili - -
ile pargalanmaya garsi miqavimati, QOST : :
31898-1
istilik miigavimati, C, QOST EN 1110 100 100
Yumsaltma temperaturu Ki$, °C, minimum - -
Eni x uzunlugu, m, QOST EN 1848-1 10x1 8x1
Qoruyucu 6rtlytn néva (Ust) logotipsiz xirdadanali
ortuk sopma

Twn 3aWMUTHOrO NOKPLITUS (HW3)

** — QOST 2678-5 uydun sinaq Usulu

Olave 2 - Cizgilar albomu
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davam gatirir davam gatirir

. logotipli értiik  logotipli 6rtiik

4,0
800\800

davam gatirir

200/-

100

10x1

- logotipli értiik

xirdadanali
sopma

5,0
1200\1100

2,0

davam gatirir

2000

20

240/-

100

10x1

xirdadanali
sopma

 logotipli értiik

5,0
5,0

1500\1500

davam gatirir

110
6x0,5

xirdadanali
sapma

logotipsiz
ortuk



Qeydler
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Qeydlar
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